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Préface.
Chers partenaires et clients, chères collabora-
trices, chers collaborateurs,

L’année est déjà presque terminée. Avec ses 
hauts et ses bas, elle n’a pas manqué de nous 
surprendre. HERMLE a commencé l’année avec 
le carnet de commandes le plus rempli depuis  
le début de l’histoire de l’entreprise. Son chiffre 
d’affaires a fortement augmenté au cours des 
deux premiers trimestres. Puis à partir de mai, ce 
sont des incertitudes qui ont faire leur appari-
tion. Cette tendance s’est poursuivie les mois 
suivants, de sorte qu’à ce jour, nous enregistrons 
une baisse à un chiffre au niveau des com-
mandes. Les conditions-cadres politiques se 
dégradent elles aussi et les entreprises 
moyennes dirigées par leur propriétaire doivent 
se battre avec les nouvelles réglementations et 
la pénurie de compétences qui ne faiblit pas.

HERMLE AG est toutefois bien parée et agit en 
anticipant au mieux les événements. Cela fait en 
effet plusieurs années que HERMLE relève le défi 
de la pénurie de compétences par des initiatives 
intenses de formation initiale et continue.  
Le 1er septembre, nous avons ainsi accueilli 
44 nouveaux apprenti·e·s et étudiant·e·s dans 
l’équipe HERMLE. Au milieu de l’année, l’effectif 
est passé à plus de 1400 collaboratrices et 
collaborateurs à l’échelle mondiale, avec une 
hausse principalement dans les secteurs du 
service et du montage.

Nous montrons à nos clients comment remédier 
à la pénurie de compétences par des conseils 
aussi compétents qu’avancés dans le domaine de 
l’automatisation. Le potentiel dans ce domaine 
est énorme. Changeurs de palettes et manipula-
teurs tout simples ou systèmes de robot com-
plexes associés à des solutions logicielles intui-
tives : nous restons fidèles à notre devise  
"Un seul prestataire à votre service". Avec nos 
centres d’usinage et les solutions d’automation, 
nous proposons des produits et des solutions 
innovants, adaptés au marché pour un usinage 
rentable. N’hésitez pas à nous solliciter.

Nous vous remercions vivement de la confiance 
que vous nous accordez et de notre collaboration 
fructueuse. Nous vous souhaitons, à vous ainsi 
qu’à vos familles, de belles fêtes de Noël et un 
début d’année 2024 en pleine santé et en forme.

Cordialement,

Franz-Xaver Bernhard
Directeur Distribution, recherche et  
développement

Voir la vidéo du procédé de scannage 
et de reconstruction de surfaces

Voir la vidéo du  
combi fraisé

Voir la vidéo 
du petit combi

Les 42 heures de Gosheim ou comment une pièce brute de 337 kilos est devenue le 
modèle réduit de combi probablement le plus fidèle à l’original au monde.

La première étape consistait à trouver un vrai combi. Et c’est un collectionneur passionné 
qui avait restauré un combi original de 1960 qui nous l’a prêté pour que nous le 
scannions. Avec la société TEBIS, l’un des fabricants leaders de systèmes CAO/FAO, nous 
avons ainsi scanné le combi en taille réelle en plusieurs étapes et transformé les données 
à l’aide d'un procédé de reconstruction de surfaces. 

À partir du modèle CAO, HERMLE a ensuite créé plusieurs programmes CN. À cause de la 
taille du composant, nous avons choisi d’utiliser un centre d'usinage 5 axes HERMLE C 650 
avec des courses en X-Y-Z de 1050 x 900 x 600 mm. Mesurant 900 x 385 x 360 mm et 
pesant 337 kg, la pièce brute en aluminium a été usinée sur six faces dans deux dispositifs 
de serrage. Après 42 heures d’usinage, c’est un modèle réduit à l’échelle 1:5, de 45 kg, 
fidèle à l’original, qui est sorti de la machine. Les jantes ont été usinées, le tableau de bord 
imprimé sur une imprimante 3D et un socle en tôle a été réalisé et équipé d’un éclairage 
intérieur à LED . Les apprentis HERMLE se sont chargés de fabriquer les pneus et les 
supports d’essieu.

Ce modèle a attiré tous les regards lors de l’Open House HERMLE, où les visiteurs ont pu 
assister au processus d'usinage en direct. Une variante un peu simplifiée du combi à 
l’échelle 1:100 était fraisée en seulement 15 minutes avec un centre d’usinage  
HERMLE C 12 avec système de robot adapté RS 05-2. Ce petit combi monté sur un 
porte-clés a rapidement trouvé son groupe d’amateurs.

De l'idée à l’usinage parfait.

LE PROJET CULTE 
DU COMBI.

https://www.youtube.com/watch?v=3_dkdy4X3a4
https://www.youtube.com/watch?v=niCtafLwSeg
https://www.youtube.com/shorts/yn_7Ku2O2Pg
https://www.youtube.com/shorts/yn_7Ku2O2Pg
https://www.youtube.com/watch?v=niCtafLwSeg
https://www.youtube.com/watch?v=3_dkdy4X3a4


Le principal salon de la branche marque de nouveau des points avec la présence de nombreuses 
nations et de solutions novatrices.

Après quatre ans, l’heure était de nouveau venue de se rendre au salon EMO à Hanovre du 18 au 
23 septembre, et c’était aussi le cas pour HERMLE parmi quelque 1850 exposants. Nous avons eu la 
chance d’accueillir une grande partie des 92 000 visiteuses et visiteurs du salon sur notre stand de 
540 m². En plus de spécialités souabes, ce sont surtout nos modèles de machine exposés qui ont 
suscité l’attention : le C 250 avec système de robot RS 1, le C 12 avec système de robot RS 05-2, le 
C 32 avec manipulateur HS flex et le C 42 MT (Mill/Turn). Nous avons également laissé le public 
apprécier nos derniers développements technologiques. Les thématiques qui nous font avancer au 
quotidien à Gosheim ont été parfaitement présentées : le développement durable, l’automatisation, la 
numérisation, la mise en réseau, la sécurité des processus, sans jamais rogner sur la qualité de l’usinage.

Et au-delà de la technique, nous avons été ravis de revoir des 
visages connus et de faire de belles rencontres. C’était 
l’occasion de se voir en face à face pour discuter, souvent 
en anglais d’ailleurs. Le salon accueille en effet plus de 
50 % de visiteurs internationaux. L’EMO a ainsi confirmé 
sa position de salon leader de la branche de la 
technologie de production. Et c’est aussi l’une des 
raisons pour lesquelles nous nous réjouissons par 
avance d’être à septembre 2025 pour le prochain 
salon EMO à Hanovre.  

D’ailleurs : en attendant, pour tous les amateurs de 
technologie et épicuriens, HERMLE a déjà prévu 
ses traditionnelles Portes ouvertes au mois 
d’avril 2024. 

HERMLE AU  
SALON EMO.

OPEN HOUSE 2024
SAVE THE DATE
DU 16 AU 19 AVRIL 2024
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hin-feinmechanik.de 

Les articles détaillés sont disponibles sur www.hermle.de à la rubrique Médias / Témoignages d'utilisateurs.

Du projet à l’usinage : HIN Feinmechanik s’est établie comme spécialiste des composants compliqués et 
dispositifs complexes. Le propriétaire tient beaucoup au label de qualité "Made in Germany", et cela  
concerne aussi son parc de machines : ses six centres de fraisage viennent de chez HERMLE à Gosheim.

UTILISATEURS.

LA DYNAMIQUE  
POUR LA SÉRIE.

Un coup d'œil dans la production inondée de lumière le prouve : Marco Hin est convaincu par son fournisseur de centres de fraisage précis HERMLE. Figure produit  L’exigence  
pour l’enlèvement de copeaux : HIN Feinmechanik fraise des composants en acier inoxydable stabilisé avec ajout de titane 1.4571 pour le développement pharmaceutique.

Marco Hin se considère comme un manuel. Il aime être près de ses ma-
chines. Ce mécanicien outilleur de formation et technicien en génie mé-
canique certifié s’en est particulièrement rendu compte quand il est pas-
sé de l’usine à la gestion de projet. Sa façon de contourner le problème : 
créer la société HIN Feinmechanik GmbH en 2014 et investir dans un 
centre d'usinage de Maschinenfabrik Berthold HERMLE AG, qui n’avait 
rien d’inconnu pour lui : "Je viens de la fabrication de moules. HERMLE 
est bien établie dans ce secteur parce que les machines de Gosheim 
sont fiables et précises pour l’enlèvement de copeaux." Mais l’une des  
raisons principales est quand même la bonne qualité du service clients, 
que ce soit pour les machines neuves que celles d’occasion.

TYPIQUEMENT "MADE IN GERMANY"

Le C 800 V d’occasion a confirmé la décision du jeune entreprise : en 
2015, il s’est lancé dans l’usinage 5 axes avec un C 600 U, également 
d’occasion avant d’investir en 2016 pour la toute première fois dans 
un centre d'usinage 5 axes tout neuf de Gosheim. Puis une année 
après, il a opté pour un C 800 U, de deuxième main aussi. "Ce qui 
compte pour moi, c’est de faire du "Made in Germany". Il est donc 
évident que nos machines et outils viennent aussi d’Allemagne et en 
l’occurrence de chez HERMLE", explique M. Hin. Ce qu’il produit, ce 
sont des prototypes, des petites et grandes séries jusqu’à 5000 unités 

pour la construction de moules, la branche pharmaceutique et médi-
cale, des entreprises électroniques et des constructeurs classiques de 
machines. HIN Feinmechanik a aussi fait ses preuves dans la construc-
tion de dispositifs. "En fonction de la branche, les tolérances sont de 
l’ordre du dixième, voire du millième de mm", souligne Marco Hin.

FREINÉS EN PLEIN LANCEMENT

En 2020, HIN Feinmechanik a déménagé dans l’actuel site de produc-
tion à Waldkirch près de Fribourg-en-Brisgau. "Ici, nous avons multiplié 
notre surface de production par trois, embauché notre premier appren-
ti et un autre collaborateur", raconte M. Hin. "En même temps, nous 
avons acheté notre cinquième centre d'usinage HERMLE". Le camion 
chargé du C 250 U est arrivé sur site fin janvier. Avec le recul, ce n’était 
pas le meilleur moment : l’entrepreneur venait juste de poser les pre-
mières pierres de son développement quand la pandémie de corona-
virus a frappé et impacté ses clients, avec à la clé du chômage tech-
nique et une baisse significative du chiffre d’affaires. Ce que Marco Hin 
a alors fait pour y remédier lui a fait remporter le Jobmotor Award 
2020 tout en attirant l’attention de nouveaux clients : il a investi, dans 

de gauche à droite. Le directeur général Marco Hin, Helmut Müller, représentant 
de HPV HERMLE Vertriebs GmbH, et le constructeur Andreas Kitz.

son effectif, son site web et la publicité. "Après plusieurs mois de  
disette, nous avons pu reprendre notre route", déclare M. Hin.

CHAQUE MINUTE COMPTE DÉSORMAIS

Depuis juillet 2022, le sixième centre d'usinage HERMLE usine dans le 
hangar de production. Le C 22 U se distingue des autres machines 

5 axes par son équipement supérieur : plus de place pour les outils, le 
paquet d’automation et le refroidissement interne de l’outil. Ainsi il 
augmente la dynamique et réduit les temps de cycle. "Pour la fabrica-
tion de pièces uniques, cinq minutes de plus ou de moins ne comptent 
presque pas. Nous avions donc toujours renoncé au refroidissement 
intérieur de l’outil. Mais avec le robot en amont, chaque minute 
compte sur le C 22 U", explique M. Hin. "Désormais, nous pouvons 
tout proposer : du prototype à la série."

Le concepteur Andreas Kitz près du C 250 U de HERMLE.

"DÉSORMAIS, NOUS POUVONS 
TOUT PROPOSER : DU  
PROTOTYPE À LA SÉRIE."Marco Hin

HIN Feinmechanik fabrique des pièces en acier inoxydable en série sur le C 22 U de Hermle.

https://www.hin-feinmechanik.de/
https://www.hin-feinmechanik.de/
https://www.hermle.de/en/media/user_reports


jung-werkzeugbau.de
De gauche à droite : Andreas Glumpler, HPV HERMLE Vertriebs GmbH, Matthias Jung, directeur de JUNG Werkzeugbau GmbH et Thomas Faisz, responsable de 
l’usinage mécanique. Figure produit  JUNG Werkzeugbau GmbH fabrique des porte-lames pour de grandes déchiqueteuses à couronnes à partir de 42CrMo4.

UTILISATEURS.

EN RÉSEAU, POUR 
PLUS DE SÉCURITÉ.

La société JUNG Werkzeugbau GmbH élargit ses capacités dans l’usinage mécanique : un C 42 U automati-
sé de HERMLE vient compléter le travail en 3x8 par des équipes sans opérateurs. Des fonctions de sécurité 
supplémentaires feront en sorte que la machine se surveille elle-même.  

VOIR TOUS LES 
TÉMOIGNAGES D'UTILISATEURS

Fin octobre 2022. Nous rendons visite à la société JUNG Werkzeug-
bau GmbH à Ötingheim, près de Rastatt. Visiblement fier, Thomas 
Faisz répond à nos questions sur la nouvelle installation HERMLE 
pour laquelle il s’est chargé des aspects techniques. Pendant ses loi-
sirs, il joue de la clarinette et professionnellement, il s’occupe de la 
division fraisage de JUNG Werkzeugbau GmbH. Sous sa supervision, 
ce sont des composants pour la construction d’outils et de machines, 
comme des porte-lames pour les déchiqueteuses de la société asso-
ciée, Dieffenbach GmbH, qui sont fabriqués. "Les supports mesurent 
entre 464 et 648 millimètres de long. Ils sont utilisés dans une dé-
chiqueteuse à couronne. La couronne d’un diamètre de deux mètres 
peut recevoir jusqu’à 72 supports. Si nous ne travaillons pas avec 
exactitude, l’installation ne fonctionnera pas bien", explique Faisz. 
Le nouveau C 42 U automatisé est arrivé dans le hangar en janvier 
2022. Il est à côté d'un C 50 U et d'un C 52 U le troisième centre 

d’usinage de Gosheim. "Nous voulons rester compétitifs grâce à une 
fabrication numérisée et avancée", explique Billy Ege, responsable 
commercial de JUNG Werkzeugbau GmbH. La technologie de l’indus-
trie 4.0 est présente dans la gestion des commandes HACS et l’op-
tion de mise en réseau de l’installation avec son environnement de 
production. Pour le ministère allemand de l’économie et de la protec-
tion du climat, il s’agit d'un projet qui mérite des subventions. Il sou-
tient donc JUNG Werkzeugbau GmbH dans le cadre du programme 
d’investissement pour la modernisation de la production dans l'indus-
trie des constructeurs automobiles et de ses sous-traitants. 

LA SÉCURITÉ POUR LA PRODUCTION SANS SURVEILLANCE

Le centre de fraisage 5 axes de la ligne High Performance est auto-
matisé avec le manipulateur flexible HS flex heavy. Faisz surveille 
méticuleusement que tous documentent chaque étape pour réussir 
la production sans surveillance, de la programmation jusqu’aux du-
rées de vie des outils. Il lui manque encore quelques réponses avant 
de laisser l’installation fonctionner sans personne. "La sécurité des 
processus est notre priorité", commente-t-il et débat de ce qui amé-
liore et sécurise le fraisage, en s’appuyant aussi sur HERMLE. 
"Il existe de nombreuses possibilités pour qu’une machine se surveille 
toute seule. L’utilisateur doit juste savoir desquelles il s’agit et com-
ment il les utilise", explique Andreas Glumpler de HPV HERMLE  
Vertriebs GmbH. En plus du contrôle d’usure par laser, la surveil-
lance du couple accroît encore davantage la sécurité : si un disque 
de coupe casse pendant le fonctionnement, la surveillance détecte la 
rupture grâce au pic de couple, arrête la broche et lance le change-
ment d’outil et de palette. "Nous discutons directement pour prendre 
des mesures préventives comme l’Adaptive Feed Control, ou AFC en 

L’équipement en parallèle du temps principal est l’un des nombreux atouts de la solu-
tion d’automation HS flex heavy de HERMLE.

"NOUS VOULONS RESTER 
COMPÉTITIFS AVEC UNE  
FABRICATION NUMÉRISÉE ET 
AVANCÉE." Billy Ege 

"LA PRÉCISION EST BONNE ET 
HERMLE RÉPOND TRÈS VITE À 
NOS QUESTIONS." Thomas Faisz 

abrégé", ajoute le commercial. L’AFC régule automatiquement la  
vitesse d'avance en se basant sur les paramètres maximaux et les 
limites tout en s’appuyant sur la charge de la broche.
Faisz apprécie autant la collaboration avec HERMLE que le service 
après-vente. "La précision est bonne et HERMLE répond très vite à 

nos questions, que ce soit par téléphone, par entretien à distance ou 
en personne sur site. Quand nous avons besoin de pièces de re-
change, elles arrivent généralement avant l’installateur. HERMLE est  
vraiment exemplaire dans ce domaine." 

Avec le C 42 U HS flex heavy; JUNG Werkzeugbau GmbH se lance pour la première fois 
dans l’automation pour l’usinage mécanique.
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https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://www.jung-werkzeugbau.de/
https://www.jung-werkzeugbau.de/


microart-roding.de

La variabilité et des tailles de lot différentes posent problème à de nombreux fabricants à façon, mais 
ce n’est pas le cas de microart. Ce fabricant de pièces de précision crée un enlèvement de copeaux 
rentable avec des capacités flexibles grâce à des structures numériques et des centres d’usinage 
5 axes automatisés de HERMLE. 

microart est une entreprise de 180 collaborateurs qui fabrique des 
pièces de précision en aluminium, acier inoxydable et alliages spéciaux à 
Roding, en Bavière de l’Est. Elle utilise également des matériaux très ré-
sistants comme le titane et produit de petites séries de 50 à 2000 pièces. 
Tous les composants sont destinés à la branche des biens d'investisse-
ment, en particulier la construction de machines et d’installations, ainsi 
que pour l’électronique et la technique des procédés. Dr Alexander  
Artmann a créé la société microart GmbH & Co. KG en 2007 avec l’aide 

de son père. Michael Kerscher fait partie de l’aventure depuis le début. 
Cet ingénieur co-dirige l’entreprise et la fait avancer. Au départ, l’objectif 
était d’aider les constructeurs d’outil dans le secteur de la haute préci-
sion. "Nous nous sommes rapidement développés dans l’enlèvement de 
copeaux pour des composants de précision et avons abandonné l’idée  
de départ", raconte le fondateur et dirigeant de l’entreprise.
Et HERMLE aussi était présente dès le début : "Michael Kerscher et mon 
père viennent tous deux de la construction d’outils. Ils savaient que les 
centres d'usinage HERMLE étaient fiables, performants et précis et que 
le service après-vente était bon. Nous avons donc opté pour un C 40 U", 
raconte Artmann. Aujourd’hui, le parc de machines de microart compte 
25 centres de fraisage HERMLE, les sept derniers étant automatisés 
avec deux systèmes de robot RS 2 L. 

L’ÉVOLUTIVITÉ ÉPROUVÉE  

Le fournisseur de pièces de précision s’est détourné des machines in-
dépendantes en 2016 et 2017 en investissant dans trois C 32 U 
HERMLE, reliés par le système de robot RS 2L. Un axe linéaire le 
rend mobile pour qu’il atteigne les centres d’usinage, mais aussi les 
rayonnages avec les pièces et les palettes. "Cette implantation d’auto-
matisation a fait ses preuves et nous a convaincus par ses perfor-
mances", expliquent Artmann et Michael Kerscher pour justifier l’in-
vestissement dans un second système de robot RS 2L mi-2019, cette 
fois-ci avec quatre C 32 U. "Nous standardisons en faisant évoluer les 
solutions existantes, en utilisant notre capacité d’apprentissage et  
en transmettant ce savoir-faire sur plusieurs machines", déclare  
Artmann. Pour la nouvelle installation, cela signifie : plus de postes 
de magasin pour usiner des séries répétitives sans grands efforts. 

LA NUMÉRISATION POUR MONTRER LA VOIE

Pour Artmann, la fabrication automatisée signifie bien plus que 
d’utiliser un robot : "Le robot rend l’automatisation visible. Mais en 
réalité, elle repose sur la numérisation." Dès 2015, microart a mis 
en place un système de gestion documentaire et ERP en numérisant 

L’installation RS 2L avec les C 32 U travaille sans relâche. En journée, elle est 
équipée et chargée.

Dr Alexander Artmann, fondateur et dirigeant de microart GmbH & Co. KG.

parallèlement tout le circuit d'outils. Lorsque de nouvelles com-
mandes arrivent, le but consiste à illustrer les processus sur et au-
tour des centres d’usinage de manière reproductible. À la com-
mande suivante, cela facilite le travail de microart.

La numérisation fluide et les fraiseuses 5 axes automatisées avec ro-
bot de HERMLE ont permis à microart de fraiser des composants de 
précision en petites quantités et très variés sans personne 24 heures 
sur 24. "Nous sommes rentables, transparents, nous respectons les 
délais et notre sécurité est optimale", résume Artmann.

De gauche à droite Manfred Pantel de HPV HERMLE Vertriebs GmbH avec le Dr Alexan-
der Artmann, associé-gérant de microart GmbH & Co. KG. À côté : responsable fraisage 
Hans Multerer, directeur de microart Michael Kerscher et techniciens d’usinage Mario 
Schweiger, Simon Schafberger, Julian Piendl.

"NOUS STANDARDISONS EN  
FAISANT ÉVOLUER LES SOLUTIONS 
EXISTANTES, EN UTILISANT NOTRE 
CAPACITÉ D’APPRENTISSAGE ET EN 
TRANSMETTANT CE SAVOIR-FAIRE 
SUR PLUSIEURS MACHINE."   

Dr Alexander Artmann

NUMÉRISATION : LA BASE DE 
L’AUTOMATISATION.

Avec son axe linéaire, le robot arrive jusqu’aux quatre centres d’usinage ainsi que jusqu’au stock de palettes et de pièces.
Figure produit  microart s’est spécialisée dans les pièces de précision complexes.

UTILISATEURS.

Les articles détaillés sont disponibles sur www.hermle.de à la rubrique Médias / Témoignages d'utilisateurs.

https://www.hermle.de/en/media/user_reports
https://microart-roding.de/
https://microart-roding.de/


nmh.de

Prix, qualité et respect des délais : c’est ce qui intéresse ses clients, explique le directeur de NMH, 
Christian Bulander. Un robot et deux centres d’usinage 5 axes de HERMLE aident le constructeur de 
machines spéciales et fabricant à façon à atteindre efficacement les objectifs exigeants fixés. 

De gauche à droite : Hermann Nohr, HPV HERMLE Vertriebs GmbH, technicien d’usinage Matthias Eisele, Christian Bulander, directeur de NMH GmbH et technicien d’usinage  
Elmar Käppeler Figure produit  La plaque de base d’une fraiseuse en aluminium est usinée de manière automatisée, sans personne pour devenir une plaque pour pièces brutes. 
Le défi dans ce cas est une stabilité dimensionnelle identique.

LES DEUX FONT LA PAIRE CHEZ 
NMH : SAME BUT DIFFERENT.

Depuis 2019, le hangar de NMH GmbH à Hohentengen, dans la cir-
conscription de Sigmaringen, accueille deux C 42 U. Et entre eux se 
trouve un système de robot RS 2. Avec lui et les deux centres de 
fraisage 5 axes de HERMLE, le fabricant à façon, constructeur de 
machines et développeur de logiciels est entré dans l’enlèvement au-
tomatisé de copeaux. Le robot autorise un calcul rentable des prix, 
même pour les séries, accroît la disponibilité du personnel et est 
flexible. Il prélève les pièces d'une palette de matrices et les dépose 
dans le système de serrage, équipe les deux centres d’usinage de  
palettes ou charge des outils quand nécessaire. Avec des durées  

de marche de trois à vingt minutes, la manipulation de pièces indivi-
duelles permet de gagner de nombreuses heures sans personne.  
"Le robot sait tout faire et sa flexibilité est incroyable", commente 
Christian Bulander, directeur de NMH GmbH.

PAREIL, MAIS DIFFÉRENT

C’est la variété des produits fabriqués qui a amené NMH à investir 
dans deux C 42 U. Le fabricant à façon et constructeur de machines 
spéciales construit et fabrique des dispositifs de soudure, des 

systèmes d’élingage de charge, des cellules du robot et des installa-
tions de production de machines agricoles, automobiles, véhicules 
utilitaires et pour la branche du bâtiment. Avec la technologie de 
moulage par injection de plastique, il a une deuxième corde à son 
arc. Sans oublier que NMH aide les entreprises à se numériser, avec 
des solutions logicielles et matérielles pour la production numérique 
sans papier, le calcul des émissions de CO2 et la gestion de l’énergie.
"Les machines ne sont pas identiques", c’est ainsi que Bulander ex-
plique le choix de deux centres de fraisage. Alors que l’une d’entre 

elles se charge de l’enlèvement de copeaux lourds, la seconde se 
concentre sur la précision, jusqu’à l’ordre de cinq my. L’utilisation 
optimale du robot est une autre raison à ce double choix : la durée 
de marche d’une machine est toujours plus longue que la manipula-
tion des pièces. Si nous avons deux machines, le robot est mieux ex-
ploité et l’installation est donc plus productive. 

TRANSPARENCE NUMÉRIQUE

Une autre particularité saute aux yeux quand on regarde le pupitre 
de commande pivotant du système de robot RS 2 : il y a un deu-
xième écran avec webcam au-dessus de l’écran HERMLE. NMH s’en-
gage en effet pour la fabrication sans papier et a donc développé le 
logiciel COCO (ControlCockpit) en interne. Avec ce logiciel, NMH suit 
et gère tous les processus en temps réel, aussi via des caméras ins-
tallées dans les espaces de travail du C 42 U. Les ouvriers voient 
donc à tout instant ce qui se passe. Des étiquettes numériques gé-
rées et inscrites chez NMH sont ajoutées à chaque composant et 
chaque série. 
Cette transparence numérique fait en sorte que Bulander répond 
aux attentes de ses clients et peut combiner respect des délais et 
qualité, le tout à un prix intéressant. Un autre secret de la réussite 
de l’entreprise réside dans les centres d’usinage HERMLE. "Je pense 
que nous avons investi au bon moment dans une installation qui  
garantit notre compétitivité et nous fournit des résultats toujours 
précis", résume le directeur.

Le complément idéal : avec le logiciel de fabrication développé en interne COCO, NMH 
rend toute sa production plus transparente.

"LE ROBOT SAIT TOUT FAIRE ET SA 
FLEXIBILITÉ EST INCROYABLE." “
Christian Bulander

L’entreprise installe de nombreuses pièces fraisées par NMH sur le C 42 U pour en 
faire des installations de mesure, de contrôle et de montage. 

En 2015, NMH GmbH s’est installée dans le nouveau bâtiment près de l’aéroport de 
Hohentengen.
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Les articles détaillés sont disponibles sur www.hermle.de à la rubrique Médias / Témoignages d'utilisateurs.

Prokutec est un prestataire reconnu dans l’usinage métallique. "Notre atout, c’est notre flexibilité", 
souligne le directeur Michael Beyer. Un parc de machines fiable avec automation lui en donne  
les capacités. Et ce parc comprend entre autres deux C 22 U ainsi qu’un C 12 U de Hermle.

DES JUMEAUX POUR PLUS D’AIR 
DANS LA PLANIFICATION.

De gauche à droite : Georg, contre-maître en enlèvement de copeaux, techniciens d’usinage Andreas et Johannes avec le directeur Matthias Beyer, Dominik Wiedemann, 
assistant de direction et fraiseur CNC Patrick. Figure produit  La première pièce d’une série est prête pour le rapport de contrôle de premier échantillon.

Matthias Beyer aime la montagne, le ski et les États-Unis. Il y a vécu 
longtemps et y a travaillé comme directeur d’une entreprise alle-
mande. Puis il a décidé de se mettre à son compte. En 2005, il est 
ainsi revenu dans sa ville natale de Raubling, près de Rosenheim en 
Haute-Bavière, a repris la société de fabrication à façon Prokutec 
pour en faire un prestataire reconnu avec un effectif de près de 

90 personnes. L’entreprise découpe au laser et à l’eau, chanfreine, 
usine, scie et soude divers métaux pour des clients issus de l’aéro-
nautique et le spatial, l’industrie alimentaire et celle des véhicules uti-
litaires ainsi que la technique médicale et les semi-conducteurs. Pour 
certains, Prokutec GmbH assemble même des composants complets.    Fabrication d’une pièce complexe pour l’industrie aéronautique sur le C 22 U.

UNE MACHINE POUR LA PRÉCISION

En termes de personnel, l’enlèvement de copeaux est la division la 
plus importante avec la plus grande valeur ajoutée. Le départe-
ment regroupe notamment divers centres d’usinage de la société 
Maschinenfabrik Berthold HERMLE AG. Le premier centre acheté 
par Beyer est le C 12 U en 2015. "L’industrie aéronautique exige 
des pièces avec de très faibles tolérances. Nous avons donc cher-
ché sur le marché ce qui se faisait de mieux comme fraiseuse. Fi-
nalement, HERMLE nous a convaincus avec son rapport qualité/
prix et ses services", explique Beyer.
En 2016, la société a investi dans un C 22 U avec changeur de pa-
lettes PW 150. "À l’époque, on m’a dit que si je l’achetais, je ne le 
regretterai pas", se rappelle Beyer de sa discussion avec son inter-
locuteur chez HERMLE. Il a fait confiance à l’expérience du com-
mercial qui connaissait bien la gamme de produits Prokutec. Avec 
le recul, le conseil était avisé et deux ans et demi plus tard, Beyer 
a donc commandé un deuxième C 22 U avec la même implantation. 
"Nous ne nous posions plus la question de savoir s’il fallait un 
changeur de palettes. L’installation tournait à plein régime et il 
nous fallait plus de capacités", explique Beyer.  

LE DERNIER AUSSI BIEN QUE LE PREMIER 

"Le millième n’est pas toujours la précision demandée. Quelquefois, 
c’est la géométrie qui nous demande des efforts, ou encore la vitesse 
ou la fiabilité. Quand je fabrique une série de 1000 pièces, il faut que 
la centième pièce soit aussi bien et précise que la première", c’est  

ainsi que Beyer décrit les attentes posées aux machines HERMLE. 
Mais l’investissement dans les centres de fraisage de Gosheim se 
paie aussi sur un autre point : la réputation de HERMLE. "Nous ne sé-
duisons pas par nos propres produits, mais par la qualité, la perfor-
mance et le respect des délais. Quand il regarde notre parc de  
machines, le client sait d’avance les promesses de qualité que nous 
saurons tenir", précise Beyer. Ce que les clients apprécient aussi chez 
Prokutec, c’est la flexibilité, par exemple par des délais de livraison 
raccourcis. "Pour créer de la liberté de planification, nous avons  
besoin d’une certaine capacité", explique Beyer. Il se la crée avec 
l’option de fabrication sans personne, des machines fiables et un  
service après-vente rapide en cas d’urgence.

"NOUS NE NOUS POSIONS PLUS  
LA QUESTION DE SAVOIR S’IL  
FALLAIT UN CHANGEUR DE 
PALETTES. L’INSTALLATION 
TOURNAIT À PLEIN RÉGIME ET  
IL NOUS FALLAIT PLUS DE  
CAPACITÉS." Michael Beyer

Prokutec programme le C 22 U à l’aide des fichiers STEP de ses clients.

Le PW 150 de HERMLE peut accueillir 18 palettes.
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sktechnology.de

Avec HERMLE, SK TECHNOLOGY peut vraiment être tatillon. En effet, en termes de précision, cet  
expert en enlèvement de copeaux sort du lot. En plus du parc de machines, ceci est dû au fait qu’il 
est capable de faire la différence entre pièce bonne et rebut grâce à des détails insignifiants.

QUAND LA TAILLE D'UN CHEVEU  
N’EST PAS ENCORE ASSEZ PRÉCISE.

Grâce à l’automation, SK TECHNOLOGY a seulement besoin d’un maximum de deux personnes qualifiées par équipe pour faire tourner  
les cinq centres de fraisage de HERMLE sur son site de Roding. Figure produit  Exemple de prototype complexe et très précis.

Livrer de la précision du meilleur niveau, c’était déjà la devise des 
fondateurs de l’entreprise, Johann Stangl et Stefan Kulzer en 1988. 
Aujourd’hui, SK TECHNOLOGY GmbH emploie près de 300 collabora-
trices et collaborateurs sur deux sites à Roding et Waldmünchen. Sur 
15 000 m², ils fabriquent des prototypes, des pièces détachées, des 
petites et moyennes séries, pour l’industrie aéronautique et spatiale, 
la technique médicale ou encore la mobilité, mais aussi la branche de 
l’énergie et l’industrie des semi-conducteurs. "Nous fournissons une 
précision que peu d’entreprises en Allemagne sont capables de pro-
duire", souligne Benedikt Kulzer, qui est la deuxième génération à di-
riger l’entreprise familiale. Le secret réside dans l’interaction entre 
l’être humain, la machine et l’environnement climatisé. "Les centres 
de fraisage de Maschinenfabrik Berthold Hermle AG sont la base 
idéale pour y arriver. Plus ils sont précis, plus le niveau réalisable est 
élevé", complète le directeur. 

L’entreprise familiale s’est lancée dans l’automation du fraisage en 
2016 avec une nouvelle installation HERMLE : deux C 32 U avec un 
système de robot RS 2. Elle gère aussi bien les palettes que les dif-
férentes pièces. SK TECHNOLOGIE propose donc une flexibilité 
maximale, même si la manipulation de palettes a tendance à 
prendre le dessus. Mi-2021, Kulzer a donc commandé le système de 
robot de la deuxième cellule d’usinage avec une manipulation de pa-
lettes uniquement. Ici aussi, l’automation commande deux C 32 U. 
Quand le carnet de commandes s’est de nouveau rempli fin 2021, 
l’entrepreneur a lancé son prochain investissement. 

DÉMARRAGE RAPIDE GRÂCE À LA STANDARDISATION 
 
En 2022, SK TECHNOLOGY a acheté deux C 42 U avec manipula-
teur HS flex. Le passage au manipulateur flexible a surpris au pre-
mier abord. "Nous aurions aimé installer les deux machines dans 
notre deuxième usine à Waldmünchen, où il n’y avait pas encore 
d’automation. Et finalement, une seule a pu y rentrer", raconte 
Kulzer. À Roding, le passage du système de robot au manipulateur 
HS flex n’a pas posé de problème : "Le logiciel de commande HACS 
de HERMLE est si intuitif que la formation a été très rapide", se 
rappelle Kulzer. C’est grâce au concept de commande unifié de 
HERMLE  : "Les collaborateurs connaissent la surface, les ma-
chines, les moindres détails. Sans oublier un service après-vente 
aussi fiable que compétent." 

LA PRÉCISION, À VISÉE UNIVERSELLE

Aujourd’hui, Kulzer n’achète plus rien sans automatisation parce 
que cela lui permet d’accroître sa production sans se trouver à 
court de personnel. Sans oublier que le prestataire est ainsi plus 
flexible, peut accepter plus de commandes et s’intègre encore 
mieux dans la chaîne de création de valeur de ses clients jusque 
dans la préfabrication en série. Et le carnet de commandes s’en 
ressent : "Aujourd’hui, nous avons un horizon de planification de 
six mois, voire plus", explique le directeur. La grande variété de 
pièces à usiner est aussi caractéristique de l’entreprise. "Comme 
nous allons usiner sur les machines HERMLE pendant les six à dix 
années à venir, celles-ci doivent être non seulement précises et 
performantes, mais aussi universelles. Nous sommes ainsi prêts à 
relever les nouveaux défis", Kulzer en est persuadé. 

En haut Matthias Bücherl, responsable du département fraisage chez SK TECHNOLO-
GY GmbH, avec le directeur Benedikt Kulzer. Au centre Les grandes quantités corre-
spondent aux composants de série pour l’industrie automobile. En bas En 2017, SK 
TECHNOLOGY a inauguré le nouveau bâtiment de production entièrement climatisé, 
avec les bureaux, les espaces communs et la cantine à Roding. La surface de produc-
tion est ainsi passée de 4000 à 10 000 m².

" LES COLLABORATEURS CONNAIS-
SENT LA SURFACE, LES MACHINES, 
LES MOINDRES DÉTAILS. SANS 
OUBLIER UN SERVICE APRÈS-VENTE 
AUSSI FIABLE QUE COMPÉTENT." 

Benedikt Kulzer

UTILISATEURS.
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tvb-gmbh.de

TVB fabrique et vend des pièces brutes en graphite, fraise des électrodes d’électroérosion et fabrique les supports 
correspondants. Pour l’usinage, le spécialiste fait confiance à HERMLE : deux centres de fraisage 5 axes  
automatisés usinent ce matériau poreux alors qu’un C 32 U avec robot se charge de l’usinage métallique.

GÉOMÉTRIES  
COMPLEXES DE GRAPHITE.

De gauche à droite : Johannes Fischer, programmateur FAO, Bernd Habla, responsable des commandes avec le directeur de TVB, Andreas Rauchenberger et Stefan 
Bux de HPV HERMLE Vertriebs GmbH. Figure produit  Les électrodes en graphite sont des pièces d’usure. TVB livre le réassort très rapidement à ses clients.

Du photovoltaïque sur le toit et une centrale de cogénération fonctionnant 
au gaz liquéfié dans la cave : Andreas Rauchenberger a déjà pensé hier à 
demain, ce qui lui profite dès aujourd’hui. Tout a commencé par des fuites 
dans un flexible d’air comprimé. "C’est de l’argent que nous devons gagner 
en plus du nombre d’heures machine calculé", explique le directeur de 
TVB GmbH. Mais réparer les flexibles et utiliser un éclairage DEL plus éco-
nome ne lui suffisaient pas : "Nous exploitons aussi la chaleur dégagée par 
nos machines HERMLE. En été, nous amenons l’air extrait chaud dans la 
cave jusqu’à notre échangeur de chaleur et en hiver, nous l’utilisons pour 
chauffer directement les hangars." 
TVB GmbH est une entreprise familiale implantée à Murnau. Elle s’est spé-
cialisée dans l’usinage du graphite, avec tout ce que ces blocs noirs offrent : 
de la pièce brute de graphite avec service de livraison en 24 heures en pas-
sant par les produits semi-finis et électrodes en graphite jusqu’aux systè-
mes de serrage assortis en forme de support fraisé en laiton ou aluminium. 

CENTRE 5 AXES AUTOMATISÉ 

En 2015, TVB est passé à l’usinage 5 axes automatisé avec un C 22 U 
avec son manipulateur IH30 de Maschinenfabrik Berthold HERMLE AG. 
"Notre fabrication se fait en travail posté à une équipe. Pour que la ma-
chine soit rentable et qu’elle puisse fonctionner sans surveillance, nous 

avons dû automatiser", Rauchenberger en était alors convaincu. Et ses 
calculs étaient bons : en un an à peine, l’installation tournait à plein régi-
me de sorte qu’il a commandé une deuxième machine identique à Gos-
heim. Une machine met entre cinq minutes et 36 heures pour fraiser 
une électrode et venir à bout de géométries complexes en respectant 
une stabilité dimensionnelle absolue. "Nous fabriquons avec une toléran-
ce de plus/moins un centième de millimètre. Et quand nous fabriquons 
dix électrodes de la même série, il faut qu’elles soient les plus identiques 
possible quand elles sortent de la machine", précise Rauchenberger. 
Et les machines ne sont pas les seules à convaincre : Rauchenberger 
apprécie aussi la réputation de HERMLE, la compétence de son person-
nel et le service après-vente, qu’il décrit comme incomparable. Mais la 
vraie raison pour laquelle il a opté pour une fraiseuse de Gosheim est 
différente : "Parce que l’espace de travail se rétrécit en entonnoir vers 
le bas, nous pouvons parfaitement aspirer les poussières fines produi-
tes pendant le fraisage", explique Rauchenberger. 

NOIR, ARGENT, DORÉ

En 2019, TVB a investi dans une autre machine HERMLE : un C 32 U 
avec système de robot RS 2. Avec elle, l’entreprise fabrique le système 

de serrage en laiton et aluminium pour l’électrode. Et pour davantage 
occuper la machine, elle s’est également mise à la fabrication à façon. 
Le choix s’est porté sur l’automatisation avec un robot pour une bonne 
raison : avec un RS 2, l’entreprise est à 100 % flexible, de la taille des 

composants en passant par l’option de manipuler des palettes et des 
pièces individuelles jusqu’à l’évolutivité de l’installation dans son  
ensemble. "Personne ne sait vers où nous allons. Mais la machine 
HERMLE grandit à nos côtés et elle pourra être modernisée par le 
département Retrofit ou être complétée par une deuxième machine 
HERMLE", se félicite Rauchenberger.

En passant à l’usinage 5 axes, TVB a également investi dans l’automation, pour 
une capacité maximale.

"... MAIS LA MACHINE HERMLE  
GRANDIT À NOS CÔTÉS ET ELLE 
POURRA ÊTRE MODERNISÉE PAR LE 
DÉPARTEMENT RETROFIT OU ÊTRE 
COMPLÉTÉE PAR UNE DEUXIÈME 
MACHINE HERMLE". Andreas Rauchenberger

Sur les deux C 22 U (en arrière-plan), TVB usine uniquement du graphite.  
Le robot charge le C 32 U (devant à droite) avec des pièces en aluminium et laiton.

Dans l’usinage du graphite, le rapport entre vitesse de rotation et avance est 
décisif. Si l’électrode brille une fois usinée, c’est que quelque chose a mal tourné.

UTILISATEURS.
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sus-werkzeugbau.de

S & S Werkzeugbau fabrique des moules de moulage par injection complexes, le tout en interne. Lorsqu’il 
s’agit d’une solution de refroidissement sûre pour des sections étroites, le constructeur de moules déroge 
à la règle : HERMLE Maschinenbau optimise l’évacuation de la chaleur dans le moulage par injection à 
l’aide de la technologie d’application de poudre métallique (MPA). 

REFROIDISSEUR AU LIEU DU 
CUIVRE DANS LE NOYAU.

Il n’y a pas de place pour un canal de refroidissement dans la pointe des noyaux. À la place, du cuivre, invisible de l’extérieur, se charge d’évacuer la chaleur rapidement, avec à la clé des 
résultats de qualité pour le moulage par injection. Figure produit  En haut à droite, on voit le noyau comme HMG l’envoie à S & S Werkzeugbau pour l’usinage final (en haut à gauche). 
Devant, on voit l’élément de poignée moulé et le sécateur assemblé.

Pour obtenir des résultats parfaits, le fabricant d’ustensiles de jardin 
d’Ulm Gardena mise sur des moules de moulage par injection avec des 
noyaux qui cachent un secret avec des reflets rouges : à l’intérieur des 
endroits les plus fins, du cuivre évacue rapidement la chaleur vers le 
canal de refroidissement le plus proche. Le procédé d'usinage corres-
pondant est la technologie d’application de poudre métallique (MPA) de 
la société HERMLE Maschinenbau GmbH (HMG). Gardena s’est adres-
sée à S & S Werkzeugbau à Schlitz en Hesse en 2018 avec une de-
mande de nouvel outils, optimisé grâce à cette technologie spécifique.

S & S est l’acronyme des deux fondateurs Heinz Starch et Walter  
Susemichel. En 1985, ils ont commencé avec la construction de 
moules pour la production en masse de composants en plastique. 

Aujourd’hui Harald Starch est la deuxième génération à diriger l’en-
treprise familiale. S & S est connue pour sa profondeur de fabrication 
et son savoir-faire technique. Chaque année, ce sont près de 
90 moules de moulage par injection qui sortent de la production. Ils 

pèsent jusqu’à six tonnes, ont jusqu’à 64 cavités et permettent de 
produire des composants en plastique avec des surfaces visibles 
nervurées, érodées ou effet miroir. 
Une visite de cette entreprise de 50 personnes est impressionnante : 
plusieurs hangars se suivent comme un labyrinthe. La visite se ter-
mine dans le bureau du directeur, avec le noyau responsable de l’es-
pace vide dans la poignée du sécateur discrètement posé sur la table. 
Plus sa géométrie est filigrane, plus la gestion thermique devient 
complexe. La technologie MPA offre une solution intelligente : du 
cuivre évacue la chaleur des endroits fins et se termine à l’endroit où 
les canaux de refroidissement ont suffisamment de place. Ici, l’eau 
de refroidissement peut circuler sans problème.

APPLICATION DE MATIÈRE AVEC JET SUPERSONIQUE

Comment le cuivre arrive-t-il dans le noyau ? HMG a développé le 
MPA 42 qui peut enlever, mais aussi appliquer de la matière, sur la 
base de la fraiseuse cinq axes C 42 U. La chaleur, de l’azote, de la 
vapeur d’eau surchauffée et une tuyère de Laval font en sorte que 
la poudre métallique soit accélérée à la vitesse supersonique et s’ac-
croche à la pièce brute serrée lorsqu’elle la percute. Les cinq axes 

du centre d'usinage orientent le jet de poudre presque dans n’im-
porte quelle direction sur le composant, ce qui permet de produire 
les canaux de refroidissement et les inserts de cuivre même sur des 
surfaces courbes. S & S réalise ensuite un noyau mat. "Nous fabri-
quons ensuite le contour extérieur définitif ici", raconte Starch. 

LA COMBINAISON DE CE QUI SE FAIT DE MIEUX

Le directeur est séduit par la technologie MPA. Elle permet de fabri-
quer des formes complexes tout en garantissant une évacuation ef-
ficace de la chaleur. "Il s’agit d’une solution aussi qualitative que 
fonctionnelle", explique le constructeur de moules. Ses concepteurs 
et techniciens aussi sont séduits par cette technologie : "Elle est  
facile à utiliser. En combinant technologie MPA et technique tradi-
tionnelle de régulation de température, nous obtenons de très bons 
résultats pour répondre aux besoins de nos clients."

S & S Werkzeugbau a peu à peu grandi : en 2000, le constructeur de moules a déménagé 
dans le bâtiment d’une ancienne usine de tissage en achetant les terrains autour. Le  
dernier hangar (à gauche) a été construit en 2017.

Harald Starch est la deuxième génération à diriger l’entreprise familiale. 

Le moule à plusieurs cavités fabriqué par S & S Werkzeugbau pour Gardena pèse plu-
sieurs centaines de kg.

"LA TECHNOLOGIE MPA EST  
UNE SOLUTION QUALITATIVE ET  
FONCTIONNELLE." Harald Starch
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Huarui Precision Cutting Tools veut devenir un fournisseur majeur 
d’outils de coupe en Chine. Pour sa production, l’entreprise s’est donc 
mise à la recherche des meilleures machines et opté pour treize  
centres d’usinage 5 axes HERMLE en 2022. HERMLE Chine ne l’a pas  
seulement convaincue par son matériel.

LES 13 PARFAITS –  
EN CHINE.

De gauche à droite : Xue Yu, Sales Manager HERMLE Chine, Patrick Lindbichler, Chief Representative Officer HERMLE 
Chine, Gao Hua, General Manager du département systèmes d'outil de Huarui Precision Cutting Tools. 

Huarui Precision fabrique des outils d’enlèvement de copeaux en métal 
dur pour tourner, fraiser et aléser ainsi que des systèmes d’outil et 
porte-outils pour des clients en Chine et à l’étranger. Pour devenir la 
meilleure entreprise de sa branche, le fabricant d'outils a beaucoup in-
vesti dans la science et la technologie. "Près de 16 % de l’effectif compo-
sé de 758 personnes se concentre sur la recherche et le développe-
ment", raconte Gao Hua, General Manager du département systèmes 
d’outil de Huarui Precision Cutting Tools. Ils travaillent sur de nouveaux 
substrats et revêtements, développent leurs procédés de formage de 
précision et optimisent les structures des outils d’enlèvement de co-

peaux pour une meilleure brisure de copeaux. Ces inserts précis en mé-
tal dur exigent des porte-outils tout aussi précis, qui depuis mi-2022 
sont mis en forme par des fraiseuses 5 axes HERMLE.

PLEIN RÉGIME 24 HEURES SUR 24

Le hangar de production à Zhuzhou (province du Hunan) à environ 730 ki-
lomètres au Nord de Shenzhen accueille douze C 22 U et un C 650 U, tous 
automatisés pour fonctionner non stop. "Je travaille depuis longtemps dans 
l’industrie des outils et je sais que beaucoup d’entreprises leaders dans le 
monde misent sur les centres d’usinage 5 axes de HERMLE. Cela a suscité 
notre intérêt", explique Gao en ajoutant : "J’ai acheté mon premier HERMLE 
il y a 20 ans quand je travaillais chez un fabricant étranger d’outils en 

Chine. Il fonctionne toujours très bien, avec beaucoup de précision." Le 
spécialiste chinois des outils attend beaucoup des fraiseuses : une stabili-
té à longue échéance et une précision élevée en fonctionnement continu. 
"Nous avons besoin de machines qui répondent à ces caractéristiques 
pour garantir le standard de qualité strict de nos outils d’enlèvement de 
copeaux" justifie le General Manager et voit ses expériences positives 
confirmées.

PIONNIER EN CHINE

Il est également satisfait de la collaboration : en plus du montage et 
de la mise en service dans les délais, l’assistance à distance par des 
ingénieurs expérimentés de HERMLE Chine et de HERMLE AG a 
contribué à ce que Huarui Precision puisse lancer la fabrication des 
porte-outils sur les nouveaux centres d’usinage. Il décrit la mise en 
lien directe des données d'outil avec les fraiseuses, réalisée par  
HERMLE en coopération avec Zoller, comme un jalon important. Le 

logiciel permet d’importer les données d'outil automatiquement de 
l’appareil de réglage vers le centre d'usinage en temps réel. Après le 
mesurage, le porte-outil reçoit un code Data Matrix, qui révèle 
toutes les données pertinentes de la commande CNC au moment de 
son utilisation ultérieure sur la machine HERMLE par scannage. 
"Nous sommes des pionniers en Chine", souligne Gao Hua.
Avec HERMLE, Huarui Precision Cutting Tools renforce sa réputation 
dans l’industrie des outils, Gao Hue en est persuadé. "Nous pouvons 
nous fier aux fraiseuses Hermle. Leur taux de rebut réduit garantit 
une production continue et empêche les temps d'arrêt coûteux."

Depuis 2022, ce sont treize C 22 U de HERMLE qui tournent chez Huarui Precision.

zzhrjm.com

"BEAUCOUP D’ENTREPRISES 
LEADERS DANS LE MONDE  
MISENT SUR LES CENTRES  
D’USINAGE 5 AXES HERMLE." Gao Hua

UTILISATEURS.

Les articles détaillés sont disponibles sur www.hermle.de à la rubrique Médias / Témoignages d'utilisateurs.
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