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Mimoradne uvodni slovo...

Vazeni zakaznici,
zajemci, spolupracovnici a pratelé firmy!

Nestava se ¢asto a uz vibec ne kazdému,
aby mél prilezitost psat Uvodni slovo pro
firemni ¢asopis jubilanta, kterému je 75 let,
a pres docela pohnutou minulost je nyni ve
vrcholné formé. Proto je pro mé cti, Ze mohu
k 75leté historii firmy sepsat nasledujici
radky.

Vzrusujici historie firmy zacala odvaznym
zalozenim firmy v neklidné dobé roku 1938.
Po zalozZeni nasledovaly tézké vale¢né roky
a brzy nato dalsi rana v podobé predcasné
smrti zakladatele firmy nasledkem Grazu.
Diky aktivité sourozenct mohla spole¢nost
pokracovat v ¢innosti a dale se rozvijet, az
do turbulentni doby zacatku devadesatych
let. Tato krize byla meznikem v historii
spolecnosti a byla nakonec Uspésné preko-
nana zaroven s nabytim akcii sou¢asnymi
vétsinovymi akcionari. Tim byl vytvoren
zéklad pro solidni rdst a souc¢asnou stabilitu
a vykonnost. Od té doby partnersky a loajal-
né doprovazeji spolecnost vsichni podilnici.
Nesleduji Zadnou kratkodobou strategii
vytvareni hodnot pro akcionére, ale svym
myslenim do budoucna posouvaji spolec-
nost smérem ke zvysSovani kompetenci ve
vyVvaji a realizaci strednédobé a dlouhodobé
koncepce.

Pro uspésny vyvoj spole¢nosti v inovativni
technologickou spolecnost s Ucasti po
celém svété byly a jsou rozhodujici znalosti,
dovednosti a odhodlani vsech nasich
zameéstnancu. Stejné dllezita je vérnost
nasich zakaznik( a jejich ddvéra v nase
produkty. Jsme za to velmi vdécni, i za

tu trochu $tésti, kterd je k Uspéchu vzdy
zapotrebi.

Mé osobné to napliuje hrdosti a
spokojenosti, ze mohu uz fadu let stat v cele
této spole¢nosti a spolupracovat s timto
tymem. 75letého jubilea firmy bylo mozné
dosahnout jen houzevnatym myslenim

i jednanim a tim, ze se nebojime tyto
vlastnosti aplikovat v nasi kazdodenni praci.
Proto jsem i navzdory nasi nejisté dobé

pin divéry v to, Ze nase spolecnost bude
existovat i dalsich 75 let. Ani zakladatel se
nenechal odradit nejistotou své doby.

Zajimavy je také pohled zpét na zacatky
frézovacich stroji Hermle a na to, jak

se od té doby vyvinuly dimenze stroj(.
Stroj Hermle H2 (rok vyroby 1957) vazil
kompletné vybaveny tolik, co dnes vazi
neopracované sané Z stroje C60.

Kde jsme dnes? Rok 2012 byl jednim z
nejuspésnéjsich v historii spolecnosti. Médii
dramatizovana krize se u Hermle promitla do
rekordnich ¢isel prijatych zakazek, obratu

i hospodarského vysledku. Také rok 2013
zacal velice slibné. Krize je samoziejmé
definovéna jako expandibilni, ale tak, jak
jsme ji doposud prozivali my, mdze klidné
trvat jesté dlouho.

Vrcholem naseho jubilejniho roku je jako
vzdy nas tradiéni Open house. Tésime se
na mnoho zajimavych rozhovor( s nasimi
zakazniky, ktefi jsou pro nas velmi ddleziti.
Pouze s jejich pomoci budeme v budoucnu
schopni provadét spravna rozhodnuti.
Samozrejmé doufame, ze k nasi spolecné
Uspésné budoucnosti prispéjete i Vy.

S pratelskym pozdravem

N
c/./lﬂlnk

Dietmar Hermle
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Pondéli - patek 09.00-17.00
Sobota 09.00 - 13.00

Premiéru nového vysokovykonného centra C 32
Premiéru nového vymeéniku palet PW 3000 upraveného pro C 60 U
Premiéru nového softwarového baliku "Dynamic Efficiency”

Vice nez 30 ¢astecné automatizovanych strojl v nasem
technologickém a skolicim stredisku

Odborné forum Hermle - pracovnici naseho oddéleni aplikacni
techniky a skoleni zodpovi vSechny dotazy k aplikacim a radi s
navstévniky pohovori

Spickovy servis v akei - prezentaci a ukazky nasich servisnich
cinnosti

Specialni prehlidku upinaci techniky - softwaru CAD/CAM od vice
nez 50 renomovanych vystavovatell

Exkurzi po spolecnosti, kterd je v primyslu obrabécich stroj jedna
z neproduktivnéjsich

Takeé letos porada spolecnost Maschinenfabrik Berthold Hermle AG svou tradiéni firemni

vystavu "Open house" ve vyrobnim zavodé v Gosheimu.

Jakmile se ve dnech 24. az 27. dubna 2013 otevfou brany vyrobniho zavodu, budou si

moci zajemci z fad odbornikd prohlédnout celé spektrum vysoce inovativnich obrabécich

center
prehlid

Vice nez 50 externich vystavovatelll pfedstavi budoucnost v oblasti upinacich prostredkd,

"v akci", a zaroven budou mit moznost informovat se prostfednictvim specialni
ky "upinaci techniky" o nejnovéjsich trendech v této oblasti.

CAD/CAM a fidici techniky.

V technologickém a Skolicim stredisku budou samozfejmé vystaveny vsechny vyrobky firmy

Hermle (od 3, 4, 5osych obrabécich center pfes varianty frézovani a soustruzeni, az po
specifické moznosti vybaveni pro zakazniky a specialni feseni), a budou osazeny
zajimavymi obrobky z nejriznéjsich obort. Také uvidite stroje Hermle v akci, a to v
provoznich podminkach v nasi vyrobé.

Jiz ted

se tésime na Vasi navstévu a mizeme Vam slibit, Ze nebudete litovat! Prihlasky

posilejte prosim bud faxem nebo se prihlaste online na www.hermle.de, v sekci "Open

house".

od 24. do 2/. dubna 2013
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C 32 slavi premiérul

Se strojem C 32 posila Hermle na start nove vysokovykonné obrabéci centrum pro
50sé / bstranné obrabéni, které vysoce dynamicky a simultanné obrabi v péti osach

obrobky o hmotnosti az 1000 kg.

Obrabéci centrum C 32 hylo koncipovano pro kazdodenni pouziti a nejvyssi
presnost, je ergonomicky prizplsobeno uZivateli a umoznuje vysoce komfortni
obsluhu, snadnou praci a bezproblémovou Udrzbu. Cetné propracované funkce
zajistuji hospodarnou vyrobu vysoce presnych dild. | téZko obrobitelné materialy
frézuje stroj C 32 v rekordnim ¢ase a s naprostou presnosti. PIné automatizovana
vyroba mlze byt soucasti flexibilniho vyrobniho systému.

POTENCIAL PRO ZVYSOVANI PRODUKTIVITY

Nové cesty vyvoje osazovani vysoce dynamickych obrabécich center paralelné s
hlavnim ¢asem otviraji nase kompaktni vymeéniky palet PW 850 a PW 250.
Systémy zasobnik(, které |ze dodatec¢né upravovat, umoznuji dalsi zvyseni
produktivity: Zasobnikem palet pro minimalni obsluhu/bezobsluzny chod stroje Ize
vybavit obrabéci centra zamérena na sériovou vyrobu nebo na individualni vyrobu
nejriznéjsich soucasti podle prani zakaznika. Volitelné Ize nékolik obrabécich center
zfetézit, a vytvorit tak kompletni vyrobni systém.

NOVINKY a Zivé na Open house Hermle 2013:
Poznejte novy C 32 a jeho impozantni vykonnost!

Vymeénik palet PW 250

Vyménik palet PW 850
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dynamic

efficiency

HERMLE poprvé predstavuje softwarovy balik "dynamic
efficiency" pro efektivni triskové obrabéni s fidicimi systémy
HEIDENHAIN - Zivé na Open house HERMLE v Gosheimu.
Detailni informace ziskate na srazu uzivateld HERLMLE nebo
primo ve veletrznim stanku HEIDENHAIN.

Adaptivni fizeni posuvu AFC automaticky
reguluje posuv drahy TNC - v zavislosti na
vykonu vretena a dalSich procesnich udajich.
Pri zkusebni fezu zaznamena TNC maximalni
dosazeny vykon na vretenu. Pred vlastnim
obrabénim se potom v tabulce definuji mezni
hodnoty, v ramci kterych AFC ovliviuje
pOSUuV.

K vétsimu nebo mensimu kolisani rozmeérQ
nebo material( (dutiny) dochazi zejména u
odlitkd. Pomoci regulace posuvu se dodrzuje
predem nauceny maximalni vykon vietena
po celou dobu obrabéni. Zvysenim posuvu v
zonach obrabéni s malym ubérem materialu
se zkrati doba obrabéni.

AFC permanentné prizptsobuje rychlost
posuvu vykonu vietena. Pokud se nastroj
ztupi, zvysi se vykon vietena, TNC omezi
posuv. Jakmile dojde ke zpomaleni posuvu
pod nastavenou spodni mez, reaguje TNC
zastavenim NC, vystraznym hlasenim nebo
plné automaticky provede vymeénu nastroje
za nastroj stejného druhu, a zabrani tak
naslednym skodam po zlomeni nebo opotre-
beni frézy.

Omezenim posuvu pri prekroceni uloZzeného
maximalniho vykonu vietena az na referencni
vykon vietena se Setfi mechanika stroje a
chrani hlavni vieteno pred pretizenim.

Prednosti metody vifivého frézovani je vy-
soce efektivni kompletni obrabénf libovolné
drazky. Nejprve se provede hrubovani kruho-
vymi pohyby, které potom vystrida linearni
pohyb vpred. Pri tomto zplsobu z(stava uhel
opasani nastroje maly, takze se docili vysoké
hloubky fezu. "Vifivé frézovani" se ¢asto
pouziva pri frézovani vysoce pevnych nebo
kalenych materialt, aby bylo mozné obrabét
s velkou hloubkou fezu. Pri pouziti stopko-
vych fréz Ize navic vyuzit celé délky britu,
¢imz Ize docilit rovnomérného opotrebeni
brit(, a tudiz vysokého objemu tfisky v rdmci
Zivatnosti nastroje.

Diky kruhovému zanorovani do materialu
plsobi na nastroj minimalni radialni sily, coz
Setfi strojni mechaniku a zamezuje kmitani.
Pokud se tato metoda frézovani kombinuje
s volitelnym AFC, Ize docilit mimoradnych
¢asovych Uspor.

Pfi hrubovani (vykonném frézovani) se
vyskytuji velké frézovaci sily. V zavislosti na
otackach nastroje, rezonancich v obrabécim
stroji a casovém objemu tfisky (fezny vykon
u frézovani) maze dochazet k "chvéni". Toto
chvéni vytvari stopy na povrchu obrobku,
nastroj se silné a nerovnomérné opotrebo-
vava. V extrémnim pripadé se nastroj zlomi.
Aby se tendence stroje ke chvéni omezila,
nabizi nyni HEIDENHAIN funkci ACC (Active
Chatter Control), ktera se pozitivné projevuje
zejména u tézkého triskového obrabéni a
umoznuje zfetelné vylepsené rezné vykony.
V zavislosti na typu stroje se ¢asovy objem
trisky mize zvysit az 0 25%, i vice. Zaroven
se snizuje zatizeni stroje a zvySuje se Zivot-
nost nastroje.

Tezkeé triskové obrabéni s ACC

Tezké triskové obrabéni bez ACC

VYSTAVOVATELE.

3 vyrobcl, jeden vysledek - vysoce
produktivni triskove obrabeni Inconelu

Vzajemné optimalné sladéné: Sosa obrabéci centra Hermle a stromeckoveé frézy firmy Iruba, kombinované s
aerosolovym suchym mazanim Rohter a vnitfnim chlazenim CO, jsou klicem k vyssi produktivité a kvalite

pri obrabéni Inconelu.

Zafizeni Rother upravené pro stroj C 30 U

Slitiny Inconelu se ¢asto pouzivaji v ob-
lastech s extrémné vysokym teplotnim
zatizenim. Typickymi oblastmi pouziti jsou
lopatky kompresor( a turbin nebo spalovaci
komory v plynovych turhinach. Slitiny se
dale mohou pouzivat v turbodmychadlech,
chemickych reaktorech a parnich kotlich. Ve
Formuli 1 se z Inconelu mimo jiné vyrabéji
kolena vyfukového potrubi.

Kromé malych prostorovych narok( a niz-

kych porizovacich nakladd na aerosolové su-
ché mazani tato metoda nabizi i mimoradné
vyhody oproti béZnému mokrému obrabéni.

Spotreba oleje v rozsahu ml

Trisky k odstanéni jsou suché

Suché obrobky pro dalsi zpracovani
Vyssi fezna rychlost a delSi Zivotnost
nastrojl

Na sténach se neusazuije olej, nehrozi
nebezpeci odkapavani oleje

Nizké pozadavky na prostor

Odpadaji naklady na likvidaci a pripravu
Lep$i kvalita povrchu

Cista, ekologicka pracovisté

Uspora vyrobnich nakladd az 60%
Automatické zasobovani olejem pres
doplnovaci agregat

Nenaro¢né na udrzbu

Uzivatelsky prijemné

Snadna prestavba

Bez kolisani tlaku u nastroje
Aerosolové mazani mozné s vnitfnim
chladicim kanalem < 0,5 mm

Lze vrtat hluboké diry

Nizsi toCivy moment vietena
Doplnkové moznosti jako integrovana
kontrola kontaktu nebo méreni pritoku
Napojeni na ProfiBus nebo ProfiNet

ATS" ...

TROCKENSCHMIERUNG

ROTHER

TECHNOLOGIE
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UZIVATELE.

Lorem ipsum dolor sit amet, consectetuer
adipiscing elit. Aenean commodo ligula eget
dolor.

0D LETAJICICHSRS-

"LETAJICIM SOEGES

Markus Stocker, vedouci tfiskového obrabéni (vlevo), s Sose
vyfrézovanym celohlinikovym integralnim konstrukénim
prvkem a Bernd Bredekorn, CNC frézar a programator/
obsluhujici stroje C 60 U, oba Deharde.

Na vyrobu "létajicich soucasti" pro letecké giganty, zamérenou na kvalitu a
efektivitu, vsadila spolecnost Deharde - 50sé vysoce vykonné CNC obrabéci
centrum C 60 U od Hermle.

Portfolio spole¢nosti Deharde Maschinenbau Helmut Hoffmann GmbH z friského Varelu Ize nejlépe popsat
jako "severskou kombinaci odlisného typu". | kdyz odvétvi jako vyroba zatizeni, letecka fyzika (modely pro
vétrny tunel), letectvi a kosmonautika, vyroba nastroji a automobilovy pramyslu nemaji zdanlivé mnoho
spole¢ného, spojuje je jedno: potreba nejvyssi presnosti v reprodukovatelné kvalité. S takovym pristupem a s
duslednymi investicemi do nejnovéjsich technologii jsou ve Frisku na dobré cesté. Od pfevzeti firmy Deharde
Helmutem Hoffmannem v roce 1968 nabira spole¢nost kurs na sluzby a technologicka reseni s tézistém v
obrabéci technice pro severonémecky primysl letectvi a kosmonautiky.

PRESNE TRISKOVE OBRABENI VE VELKEM STYLU

Se svymi "velkymi dily" zaujima Deharde zvlastni postaveni, coz pritahlo nejprve zakazniky némecké, pak
evropské a nakonec zdkazniky z celého svéta. Odpovidajicim zplsobem se muselo investovat do strojd, vy-
robnich hal, zajisténi kvality a pfirozené i odborného personalu. Markus Stocker, vedouci tfiskového obrabéni
to rozvadi: "Abychom mohli lépe reagovat na globalizovanou vyrobu, prizpGsobili jsme nas obchodni model a
na jedné strané jsme se vice otevreli a na druhé strané vice specializovali - napf. pry¢ od klasického trisko-
vého obrabéni a smérem k vyrobé komplexnich dild s nejvys$si presnosti. Nasledné jsme museli pfizpUsobit
vybaveni, pricemz pfi pofizovani novych stroji jsme nepfipoustéli Zadné kompromisy." Konkrétné to zname-
na: Spole¢nost Deharde vsadila na 5o0séa vysokovykonna CNC obrabéci centra rfady C od Hermle, aby mohla
realizovat naro¢né zpracovani vysoce kvalitnich soucasti pro letadla a automobily. Na poc¢atku bylo v roce
2011 high-end obrabéci centrum C 60 U, vlajkova lod firmy Hermle pro obrabéni obrobk( az do hmotnosti
2500 kg. Uspéch se dostavil ihned, byly zapotfehi dalsi kapacity. Spole¢nost Deharde v kratkych ¢asovych
intervalech objednala jeden stroj C 42 U, jeden C 22 U a dal$i C 60 U. Od managementu aZ po obsluhu stroje
jsou vsichni presvédcéeni o jejich prvotridnim vykonu a nejvyssi kvalité. "V kombinaci s velmi vysokou a ab-
solutné reprodukovatelnou presnosti polohovéani a opakovani dosahujeme mimoradnych presnosti a mizeme
dily vyrabét v neménné nejvyssi kvalité. Zatimco dfive jsme napf. soucasti model( frézovali s pfidavkem dvé
az tfi setiny a potom je museli na kone¢ny rozmér opracovat, nyni frézujeme v jednom procesu s vysokou
presnosti a kvalitou povrchu vhodnou rovnou pro expedici”, fika Markus Stocker. Konkrétni priklad? Soucast
kridla o délce 1000 mm, ktera po celé délce resp. obrysu vykazuje pfesnost (po frézovanif) 0,01 mm.

Celkovy pohled na jedno ze dvou 5osych vysokovykonnych CNC obrabécich center C 60 U od Hermle s pracovnim
prostorem 1200 x 1300 x 900 mm (X, Y, Z), 70 misty v zasobniku nastrojd a Fidicim systémem Heidenhain iTNC 530.

SKVELA KVALITA FREZOVANI

V kratké dobé rozsitila spole¢nost Deharde své prvni 5o0sé vysokovykonné CNC obrabéci centrum o ¢tyfi
jednotky, aby zacala v presné vyrobé narocnych obrobk( udéavat na trhu krok. Na zakladé tisict "létajicich
soucasti" z hliniku, titanu, Inconelu, oceli a keramiky, rostouciho poctu automobhilovych soucasti a vyfrézova-
nych obrobkd pro vyrobu zafizeni si technologicky integrator Deharde vypracoval skute¢né silny synergicky
efekt. Stejné tak to vidi jejich zakaznici. Doklada to i vyznamenani "Dodavatel roku", udélené spolecnosti
Boeing v roce 2009.

"Ulicka Hermle" u firmy Deharde se tfemi ze Ctyfech obrabécich center Hermle - vpredu C 22 U, uprostfed C 42 U,

vzadu C 60 U v extra postavené "Soseé hale".

MASCHINENBAU
www.deharde.de

P Dalsi informace najdete na: www.hermle.de

VSESTRANNY SERE

PRO PRESNESEEE.

Promyslenym nastupem do novych obchodnich oblasti a duslednymi investi-

cemi do novych technologii se spolecnost Trissler & Kielkopf z vyrobce
pletacich stroju premeénila na dodavatele presnych dilt pripravenych k montazi.

Stredné velky podnik Trissler & Kielkopf z Reutlingenu prikladnym zplsobem ukazuje konverzi v
badensko-wirttemberském strojirenstvi. KdyZ Johannes Trissler v roce 1921 zacinal s konstruk-
ci pletacich strojd, nemohl tusit, ze za 70 let by toto odvétvi jiz nemuselo existovat. Mnoho let se
obchodu dafrilo skvéle - i po specializaci na ploché pletaci stroje. Jakmile se primysl pletacich a
textilnich stroj zac¢al ménit, priklonila se firma Trissler & Kielkopf k dodavatelskému systému a k
véeobecnému strojirenstvi - zacatkem 80. let vyrobili v Reutlingenu posledni pletaci stroj. Poté,

co v roce 1990 pad| pramysl textilnich strojd v celé Evropé
na dno, byli jiz primyslinici z Reutlingenu davno etablovani v
jinych pramyslovych a strojirenskych odvétvich. Kdyz byla
0 néco pozdéji aktualni otazka nastupnictvi, tak kormidlo
prevzal jiz dlouhou dobu odpovédny zaméstnanec Peter
Dorau a jeho Zena Christel. Ihned zahdjili strukturalni zmény,
aby si zachovali svoji konkurenceschopnost.

CHYTRA INVESTICE

"Vyroba dilll byla pevné nastavena na konvencni obra-
béci, vrtaci, frézovaci a brousici stroje. V roce 1991 jsme
sice zacali s 3osym frézovanim na univerzalnim frézovacim
stroji UWF 900 od firmy Hermle, av$ak pracovali jsme i s
plvodnimi stroji’, uvadi jednatel spolec¢nosti Peter Dorau.
Slo to dobfe do té doby, ne? se obchod prudce rozrostl a
my jsme zoufale hledali odborné pracovniky. Dorau pokra-
¢uje: "Dospéli jsme k zavéru, Ze si co nejrychleji koupime
automatizovangjsi CNC obrabéci centra, abychom v termi-
nu zvladali zpracovat zakazky se stejnym stavem persona-
[u". Po velmi dobrych zkusenostech se strojem UWF 900
vybudoval Trissler & Kielkopf svdj strojovy park disledné
pomoci 5Sosych CNC obréabécich center od firmy Hermle:
C 800 U (1999), C 800 V (2000) a tfi C 40 U (2006, 2008,
2010). Christel Dorau, Dipl.-Ing. (FH) a technicky ekonom o
investicich do stroji Hermle: "Spolehlivost strojd a presnost
obrabénf je prokazatelné velmi vysoka. Mzeme presné dily
dodavat v nejlepsi reprodukovatelné kvalité a plnit pritom
terminy. Predevsim nam vs$ak ucaroval bleskurychly servis
a rychla dostupnost nahradnich dild."

Flexibilni vyrobni systém jako integrovana jednotka s jiz aktivnim strojem C 40 U (vpravo) a
zasobnikem obrobk( a manipula¢nim systémem RS2 (vlevo); pfipraveno k integraci dalsiho
C 40 U instalovaného vlevo od RS2.

NC naklapéci stdl s integrovanym kruhovym stolem 420 mm (zachovani drahy osy Z) a kompakt-
nim systémem upinani palet.

VSTUP DO ROBOTICKEHO SVETA

| po trinacti letech bézi stroj C 800 U jako prvni den v provozu. Presto spolecnost Trissler &
Kielkopf i nadale rozsifuje Uroven automatizace a striktné pritom dba na kompatibilitu obra-
bécich center Hermle, ktera jsou vybavena z nejvétsi ¢asti identicky - nejmladsi stroj C 40 U
je v kombinaci s plné automatickym zasobnikem obrobkd a systémem podavani. Stroj C 40 U
instalovany v roce 2008 se uved! do provozu s robotickym systémem RS2, a od té doby se mize

UZIVATELE.

Christel Dorau, Dipl-Ing. (FH) a technicky ekonom (vlevo), a
Peter Dorau, jednatel spole¢nost Trissler & Kielkopf (vpravo),
s vybranymi naroc¢nymi presnymi dily.

vyrabét vysoce flexibilné a nepretrzité. Komhinace vysoko-
vykonného 5Sosého kompletniho obrabéni s integrovanou
plné automatickou spravou obrobkd je pro firmu Trissler &
Kielkopf idealni, coz potvrzuje Peter Dorau: "Musime zvladat
objemy od 1 do 20000 kust rozdélenych do Sarzi. Prevazna
¢ast se tyka narocnych jednotlivych dild a malych sérii z
oceli, nastrojové oceli, nerez oceli, hliniku a umélé hmoty.
Pomoci obrabécich center Hermle C 800 U a zejména C 40 U
jsme schopni kompletné obrabét presné obrobky od 3 mm
az k plnému vyuziti pracovniho prostoru stroje C 40 U resp.
moznosti otaceni a naklapéni kruhovych stol( NC".

ZADNA NEHOSPODARNA PRACE

Diky zasobniku obrobkd a manipulaci s obrobky/paletami
prostrednictvim RS2 bézi vée plné automaticky a sobéstac-
né, takze si mohou zameéstnanci béhem zpracovani zakaz-
ky vyrizovat jiné Ukoly. Pro MSP, jako Trissler & Kielkopf je
to Zivotné dulezité, prace nesmi byt nehospodarna. Peter
a Christel Dorau proto spoléhaji na vyrobné technické
know-how svych jedenacti vysoce kvalifikovanych za-
méstnancl a na kompetence svého dlouholetého partnera
v 50sém obrabeéni, spolecnosti Hermle. Vynikajici zakladna
pro nabidku sluzeb, které se znacné lisi od téch z "prodlou-
zeného ponku".

P Dalsi informace najdete na: www.hermle.de

Trissler & Kielkopf GmbH
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UZIVATE
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FLEXIBILNICH VYROBN

Vysoce vykonna 50sa obrabéci centra CNC s robotickym naklada-

nim a vykladanim zasobnik( obrobkd jsou "strojem na penize" mezi
flexibilnimi vyrobnimi systémy (Flexibel Fertigungs System - FFS).

Spole¢nost MAWAtec AG ze Selzachu
provadi 90% svych obchodnich operaci na
Svycarském trhu - k tomu nestaci jen umét
obrabét a frézovat soucasti, je zapotrebi "mit
néco navic". Jednatel spole¢nost MAWAtec
Dominik k tomu dodava: "Nasim tézistém
jsou jednoznacné komplexnéjsi dily, které
umime vyrabét prakticky ze véech obrobitel-
nych materiald. At jiz je zapotrebi ocel, hlinik
nebo specialni materialy, jako titan, Inconel
¢i PEEK - my obstardme material a zvolime
tu nejvhodnéjsi metodu zpracovani. A kromé
tohoto know-how mame po ruce i strojovou
a personalni kapacitu."

KDYZ HODNOTI TECHNICI TRISKOVEHO
OBRABENI ...

MAWAtec stéle sleduje nejnovéjsi trendy v
technologiich, proto jiz pred vice nez deseti
lety zacali s 5osym obrabénim. Tym kolem
vedouciho vyroby Rolanda Stauffeneggera
vice nez rok posuzoval koncepce riiznych
strojd z hlediska jejich vykonnosti. Nakonec
se jasnym favoritem stala konstrukéni rada
C od Hermle. "Celkova koncepce vysoko-
vykonného 5osého CNC obrabéciho centra
C 30 U nas presveédcila v kazdém ohledu.
Presvédcila nas konstrukce se tremi osami
v nastroji a dvéma osami v obrobku, zplsob
integrované konstrukce naklapéciho kruho-
veého stolu NC , mimoradna stabilita a tuhost,
velmi dobra pristupnost zepfedu a seshora,
vykony vretena, fidici systém, a proslaveny
dobry servis", fika Roland Stauffenegger.

Po instalaci prvniho stroje C 30 U se brzy
vynorila otazka, proc stroj pres noc stoji.

V uzké spolupraci s Hermle byl proto rozsi-
fen strojovy park, definovala se fezna data a

P Dalsf informace najdete na: www.hermle.de

automatizovala manipulace s obrobky. Diky
novym zakaznikiim a zakazkam nasledoval
za prvnim strojem C 30 U koncem roku
2007 druhy C 30 U a na podzim roku 2008
treti.

DODATECNA AUTOMATIZACE 0D JEDNO-
HO DODAVATELE

Nejmladsi C 30 U se 189 nastrojovymi
misty a rozsirenym vymeénnym zasobni-
kem mél véechno dodatecné vybaveni k
tomu, aby se mohl kdykoliv modernizovat
na roboticky podporovanou manipulaci s
obrobky. Za 18 mésict byl systém pripraven
- a Hermle predal své zkusenosti v oblasti
rfeseni automatizace v podobé robotického
systému RS2. MAWAtec zde pouziva vlastni
konstrukci palet, specialné vyvinutou pro
manipulaci a polohovani hrubé nebo laserem
fezanych polotovar(. "V systému obrabime
resp. manipulujeme s polotovary, které jsou
az z 95% rezané neho laserem rezané, ale
nejsou odjehlené. Na nase univerzalni palety
jsme schopni pomoci pomérné jednoduchych
upinacich mechanizm upinat malé dily o
rozmérech 4,5 x 23 x 19 mm, az po vétsi dily
s maximalnimi rozméry 55 x 450 x 160 mm
(tloustka x $itka x vyska) ", vysvétluje jedna-
tel spole¢nosti MAWAtec Dominik Lehmann.

V zavislosti na zasobé obrobkd tak Ize vyra-
bét celych 24 hodin po sedm dni v tydnu -
kromé ¢asU na udrzbu, servis a prestrojeni.
Secteno a podtrzeno, stroje Hermle u spolec-
nosti MAWAtec zajiStuji nejvyssi spolehli-
vost, vykonnost a presnost obrabéni!

Tym MAWAtec: Dominik Lehmann, jednatel (vlevo), Daniel
Gaberell, technik CNC (uprostied), Roland Stauffenegger,
vedouci vyroby, pred C 30 U s RS2 od Hermle.

Roboticky systém RS2 s ¢asti regal pro vysoké zatizeni k
ukladani palet s rtiznymi vyskami upinacich mechanizm(;
vlevo dole: otvor na zadni strané osazovaciho stanovisté.

Osazovaci stanovisté RS2 pro nakladani a vykladani palet
paralelné s hlavnim casem - zde vlastni palety firmy
MAWAtec pro vicenasobné upinani hrubé nebo laserem
fezanych polotovard.

MaWa tec

Zerspanungstechnik und Baugruppenmontage

www.mawatec.ch
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