FIREMNI VYSTAVA 2018

Vzdy inovativni.
3 KROKY PRO
PRUMYSL 4.0

Digitalni moduly - Chytré komplexni fesent.

/PRAVY UZIVATELU

Hermle International.

P
Vfrézova’[ lépe



-IRMY.

Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zékaznici,
spolupracovnice a spolupracovnici,

aktualni témata digitalizace, primysl 4.0, smart
factory a generativni vyroba produktd 2017
obecné a ve strojirenstvi byly pfimo na EMO v
Hannoveru hodné sklonovany. Ve vétsiné
veletrznich stankd byly v téchto oblastech
prezentovany funkce, software i celé platformy.
| Hermle se tomuto tématu vénovala a své
softwarové nastroje soustredila souhrnné pod
nazvem Digitalni moduly. Digital Production,
Digital Operation a Digital Service tvofi rozsahly
balicek digitalnich modulli jako solidni zaklad
pro vase obrabéci centra Hermle se zamérenim
do budoucna.

Chystana vystava 18-21. dubna 2018 bude
samozrejmé také ve znameni digitalnich mo-
dull, pricemz se bude na prvnim misté jednat o
nase produkty modelovych rad Performance-
-Line a High-Performance-Line. Predstavime
vam opét zajimavé aplikace, abychom ukazali a
zddraznili prednosti nasich strojd. Spolu s
nejnovejsimi nastroji a technologiemi upinani,
softwarovymi reSenimi programovani vam
ukazeme nejriiznéjsi moznosti jejich nového

’”

uplatnéni. Nechejte se prijemnéprekvapit.

Rozsahly ramcovy program doplni zajimavé
odborné prednasky, prohlidky provozu a vice
nez 40 dalSich vystavovatelt. Nasi zamést-
nanci z Usekl servisu, automatizace, vzdéla-
vani a transformacni vyroby vam jsou k dispo-
zici ke konzultacim a poradenstvi. | o vas bude
samozrejmé dobre postarano.

Srdecné vas zveme na nasi firemni vystavu a
tésime se na zajimavé rozhovory s vami.

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

HERMLE AG l

OPEN HOUSE | |§

GOSHEIM | 18.04.-21.04.2018 §Y
> Al

VZDY INOVATIVNI:
SVABSKA TRADICE
A SPICKOVE TECHNOLOGIE.

V dnech 18.-21. dubna 2018 je opét ocekavano vice nez 1000 firem a mnoho zakaznik( z celého svéta. Tra-
diéni je i ochutnavka: originalni Svabskeé tasticky.

Ochutnavkou technického druhu jsou nase stroje modelovych fad PERFORMANCE-LINE a HIGH-PERFORMANCE-LINE. Na vystave
vam predstavime vice nez 30 ¢aste¢né automatizovanych obrabécich center Hermle AG. Vystavu doprovodi odborné prednasky, pro-
hlidky firmy a $kola pro uzivatele Hermle, aby tak navstévnici ziskali prehled o aktualnim vyvoji v tomto oboru a nahlédli do zékulisi
firmy. Program naseho veletrhu bude rozsiren o zivé predvadéni nasich digitalnich modul( a prehlidky k tématdm technologie nastrojd,
softwaru a hardwaru.

4denni firemni vystava - idealni platforma pro seznameni se spolecnosti Hermle a jejimi produkty.

OTVIRACI DOBA

Prihlaste se prosim na:
hermle.de/Hausausstellung2018
nebo staci oskenovat QR kad

STREDA - PATEK
SOBOTA

09:00 - 17:00 hod.
09:00 - 13:00 hod.

Vstup na Open House je mozny jen s platnou vstupenkou!

€ 650 OBRABECI CENTRUM
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URCITE ZAUJME

- Vlice nez 30 STROJU ¢astecné automatizovanych

- Skola uzivateli Hermle

- Prehlidka TECHNOLOGIE NASTROJU, SOFTWARE a HARDWARE
- GENERATIVNI VYROBA S TECHNOLOGIi MPA Hermle

- DIGITALNi MODULY live prehlidka

ODBORNE PREDNASKY

Streda, 18.04.2018
10:00 — 10:20 hod. CGTech Deutschland GmbH
Rychlejsi NC programy a delsi zivotnost nastrojt
10:30 — 10:50 hod. E. Zoller GmbH & Co. KG
Optimalizace proces( integraci managementu nastroji ZOLLER se systémovymi resenimi Hermle
11:00 — 11:20 hod. Renishaw GmbH
Meérici technika / integrovana kontrola procesu
11:30 — 11:50 hod. Sumitomo Electric Hartmetall GmbH
World newest super hard material for machining of exotic alloys
14:00 — 14:30 hod. Hermle AG
Digitale Bausteine
Ctvrtek, 19.04.2018
10:00 — 10:20 hod. JANUS Engineering AG
Automatizace NC programovani JANUS SpeedMill
10:30 — 10:50 hod. botek Prazisionshohrtechnik GmbH
Hlubokeé vrtani na obrabécich centrech: Co je mozné? Co je zapotrebi?
11:00 — 11:20 hod. Blum-Novotest
LC50-DIGILOG - Laserova méfici technika nové objevena
11:30 — 11:50 hod. MAPAL
c-Com: Vyssi efektivita diky spolupraci spravy digitalnich dat v primyslu tfiskového obrabéni
14:00 — 14:30 hod. Hermle AG
Digitale Bausteine
Patek, 20.04.2018
10:00 — 10:20 hod. Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Automatizacni reseni vyrobk( Hermle
10:30 — 10:50 hod. SolidCAM
Optimalni vyuziti moznosti strojd a nastrojd s pouzitim nejmoderngjsich strategii CAM.
11:00 — 11:20 hod. GDE-Werkzeuge GmbH
Procesné spolehlivé, presné zpracovavani tvrzenych a velmi odolnych oceli, PM oceli a celo tvrdych kovd
11:30 — 11:50 hod. BLASER SWISSLUBE GmbH
Liquid Tool - chladici mazivo jako tekuty nastroj
14:00 — 14:30 hod. Hermle AG
Digitale Bausteine

VYSTAVOVATEL

NASTROJOVA TECHNIKA

ALESA AG

BIG KAISER GmbH

botek Prazisionshohrtechnik GmbH

Dieter Schatzle GmbH & Co. KG Prazision-
swerkzeuge

EMUGE FRANKEN
FRAISA
GDE-Werkzeuge GmbH
Glhring KG

HAIMER

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn
GmbH

Hoffmann Group

Ingersoll Werkzeuge GmbH

ISCAR Germany GmbH

Kennametal Deutschland GmbH

KOMET

LMT Tool Systems GmbH & Co. KG

MAPAL Prazisionswerkzeuge Dr. Kress KG
Mitsubishi Materials

MMC Hitachi Tool Engineering Europe
GmbH

0SG GmbH

Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG
Sandvik Coromant

Schrenk GmbH

SFI San Francisco Industrial

Sumitomo Electric Hartmetall GmbH
Wohlhaupter

Zecha Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH

SOFTWARE

Autodesk

Camtek GmbH
CGTech/VERICUT
CIMCO A/S

infoBoard Europe GmbH
JANUS Engineering AG
OPEN MIND Technologies AG
SOFLEX

SolidCAM / Solidpro
Tebis AG

unicam Software GmbH
Vero Software GmbH

HARDWARE

Benz GmbH

Blum-Novotest

Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
E. Zoller GmbH & Co. KG

Hermle Maschinenbau GmbH
KELCH

mé&nh Inprocess Messtechnik GmbH
Renishaw GmbH

Siemens AG




VYROBKY.

VYROBNI
PROGRAM

PERFORMANCE-LINE.

NEKOMPROMISNI PRESNOST -
VZDY A BEZPODMINECNE.

Spolehliva obrabéci centra pro zakazniky, pro které je
dulezita absolutni preciznost a dlouhodoba pfesnost -
Hermle PERFORMANCE-LINE. V kombinaci s nasim
rychlym a kvalifikovanym servisem je trefou do cer-
ného pro mnoho obord a uceld vyuziti.

HIGH-PERFORMANCE-LINE.

STROJE, KTERYM SE NIC NEVYROVNA.

S Sesti modely HIGH-PERFORMANCE-LINE nabizi Hermle jiz radu let vysoce presna
a vykonna obrabéci centra po celém svété v oblasti Spickovych technologii. At uz jde
0 samostatné stroje, automatizovana zarizeni nebo zretézena vyrobni zafizeni, nase
stroje se neboji zadného srovnani.

Preciznost, dlouhodoba presnost, dynamika a spolehlivost na maximum, spolu s ty-
pickym servisem Hermle - to je HIGH—PERFORMé .C!E;LI[:IE. :
¥

. T T
LAS
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DIGITALNI MODULY - CHYTRE KOMPLEXNI RESENI.

SERVICE

Vyrobni provozy se dnes soustfedi na digitalni technologie. Hermle poskytuje podporu v digitalnich
technologiich pro prechod na primysl 4.0 a smart factory. Nabizime vam komplexni balicky digitalnich
modull pro zvyseni vasi efektivity, presnosti a produktivity. Digital Production, Digital Operation a Di-
gital Service predstavuji pro vase obrabéci centra Hermle solidni zaklad do budoucna.

VYHODY A RESENI

Inteligentni sprava zakazek

Transparenini vyrobni procesy

Inteligentni modernizace stroju

Vyroba bez papirovani

Propracované technologické cukly

Dalkova a preventivni udrzba




Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uZivatelU.
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PRECIZNI OBRABENI A KNOW"
HOW NA 5 OSACH

CARBIMILL

Zleva doprava Obsluha stroje Alfredo Lapini, programatorka CAM Fabienne Weiss, jednatel Patrick Meyer,

programator CAM Markus Schwarz, vsichni z Carbomill AG in CH-Seon

S obrabécim centrem s 5 osami C 42 U od Hermle rozsifila Carbomill AG, specializované centrum pro triskoveé obrabéni kompozitnich
materiald, dill pro motosport, integralni dily pro letectvi a kosmonautiku, vyrobu forem, jeji portfolio sluzeb a flexibilitu dodavek.

Velky pracovni prostor obrabéciho centra C 42 U se tfemi osami v nastroji (X-Y-Z) a
dvéma osami (C a A = vykyvny kruhovy stll s pramérem 440 mm) v obrobku pro
optimalni pozici nastroje pri 5osém kompletnim simultannim obrabéni komplexnich
dild v letectvi a kosmonautice.

Vice nez 10 let rdznych zkusenosti ve vyvoji, tvarovani a obrabéni
kompozitnich dild pro formuli 1, a sice vcetné vyroby nastroju a
upinaciho zarizeni pro odborné strukturované obranéni - a takeé
odbornych znalosti, privedlo Patricka Meyera v roce 2011 na od-
vaznou myslenku osamostatnit se jako specializované centrum pro
sluzby v oblasti vyroby forem a pfipravk(. Obrabéni integralnich
frézovanych a velkych dild a pro vyvoj produktd v oblasti sluzeb
CFK/GFK a CAD / CAM. Se zamérenim na tuto mezeru na trhu se
jeho technologicka firma Carbomill AG, CH-Seon béhem kratké
doby dobfe uvedla na $vycarském trhu mezi dodavateli sluzeb v
oblasti triskového obrabéni. Zakaznici brzy odhalili potencial, ktery
se za timto know how skryva v procesech vyroby kompozitnich
strukturovanych dild a jejich mechanického precizniho obrabéni.
Aby mohl spolehlivé a ¢asoveé vyhovét pozadavkim neustéle se
rozsirujiciho okruhu zakaznik(, znamenalo to stavajici ctyrélenny
kvalifikovany tym Carbomill AG dostat na nejvyssi standard jak z

hlediska techniky, tak i kapacity. Patrick Meyer k tomu vysvétluje:
"Dostavali jsme a dostavame stale vice zakazek na precizni obra-
béni vysoce narocnych integralnich dilG v oblasti letectvi a kosmo-
nautiky. To Casto znamena obrabéni hlinikovych material( a titanu.
Vyroba integralnich dilll z plnych material( se ale také vyznacuje
extrémné vysokym podilem tfiskového obrabéni. ProtoZe jsme do-
sudjiz velmi Uspésné pouzivali 50sé frézovaci centrum na velké
dily hledali jsme nové 5osé obrabéci centrum, které bude schopné
vyrabét dily az stredni velikosti kompletné pokud mozno na jedno
upnuti. Mnoho dodavatelt, které jsme plvodné povazovali za po-
tencialni partnery, pro nas ale bylo po pocatecni euforii velkym
zklamanim, jak co se tyce vykonnosti, tak i spolehlivosti, intenzity
servisu a také pristupu. S nasimi sluzbami si ale nemdzeme dovolit
zadné kompromisy, proto jsme se nakonec rozhodli pro 50sé obréa-
béci centrum C 42 U od Hermle. Hermle nas presvédcila hned v
mnoha ohledech a nabidla nam perfektni reseni. 5o0sa koncepce je
promyslena a tisickrat osvédcena, poskytuje absolutni dlouhodo-
bou presnost, vysokou dostupnost a vsemi bylo potvrzovano to-
téz, i co se tyce servisu."

50SE OBRABENI HIGH END 7 DNU V TYDNU

Na konci roku 2016 pak probéhla dodavka 5osého obrébéciho
centra C 42 U, vybaveného pridavnym zasobnikem ZM 88 pro dal-
sich 88 nastroju (véetné 42 nastrojl ve standardnim zasobniku =
celkem 130 nastroji) a naklapécim otocnym stolem o priméru
440 mm. S velkorysymi pracovnimi a pojezdovymi drahami
X =800, Y =800 aZ =550 mm a velkym vykyvnym rozsahem
osy C +/- 130° (momentovy pohon) plus vykyvnou osou A s
poctem otacek 55 min-1 (tandemovy pohon) a max. zatizenim
stolu 450 kg je obrabéci centrum C 42 U ideélni k 5osému obrabé-
ni/50sému kompletnimu / simultannimu obrabéni nejkomplexnéj-
Sich integralnich a strukturalnich dild. Kromé toho 130 néstrojl
nabizi Siroké spektrum obrabéni a zpracovani skupin dil, aby se
tak minimalizovala nutnost vymeény nastrojd. Se zde zabudovanym
hlavnim vietenem s max. poctem otacek 18000 min-1lze optimalné
obrabét i hlinikové, ocelové a titanové materialy a individualné mé-

nit potrebny pocet otacek dle hrubého nebo jemného opracovani.

Ve vétsing pripadu probiha obrabéni "nasucho’, ale pro obrabéni
oceli a titanu je instalovano IPCH =zafizeni s 80 bar
(vnitini vysokotlaké chladici zafizeni). Dal$imi Fesenimi jsou méfici
zafizeni k méreni nastrojd / kontroly zlomeni nastroje, mérici ¢idla,
blokovaci vzduch pro sklenénd méridla, dynamicka verze linear-
nich os, zakladni balicek HIMS (informace Hermle monitoring
software), a ovladani Heidenhain TNC 640.

Dbano bylo i na dobrou pristupnost a vysoky komfort obsluhy pri "préci, ovladani a
optimalizaci pfi komunikaci se strojem"”

carbomill.ch




Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.

USPESNY START UP S 50S0U

Weerg.

Get your parts, very fast!

TECHNOLOGI|

Vlevo tri 50sa obréabéci centra C42, ktera jsou jiz v provozu, s posuvnymi zasobniky na nastroje na kolejnicich pred nimi

a vpravo ctvrté obrabéci centrum C 42 U, které se prave instaluje

Obrabéci centra Hermle z nuly na sto ve vysoce specializovaném primyslovém odveétvi - italska firma Weerg se rozvinula béhem
jednoho roku v Zadaného dodavatele v Italii i v zahranici.

Bez ohledu na mnoha klisé lidé z oboru védi, Ze je Italie néco vic
nez jen dobré jidlo, vynikajici vina, rychla auta, elegantni mdda a
dolce vita. Protoze inzenyfi a technici vynikaji pfi v konstrukci
stroju na zpracovani dreva, kovl a plastd kreativitou a vykonem,
udrzuje si italsky strojirensky primysl stale svou prestiz. V Italii
ale napracuji jen s vlastnimi Spickovymi technologickymi produkty,
ale vyuzivaji se i vykonné technologické systémy ze zahranici,

Narocny ocelovy material, ktery byl vyroben na obrabécim centru C 42 U s 5osou
technologii byl kompletné pripraven na nékolik malo upnuti

jako napriklad u mladé firmy Weerg. Srl z I-Marghera, blizko Bena-
tek. Kratka historie se zacala psat pred tremi lety, kdyz se Matteo
Rigamonti, dosavadni majitel a jednatel nejspésnéjsiho zavodu na
online tisk s 500 zaméstnanci, rozhodl odejit z tohoto sektoru a
prodal své podily. Cisté sam se rozhodl investovat do na budouc-
nost orientovaného technologického segmentu a vydal se hledat
perspektivni podnikatelské aktivity. Krok za krokem si spolu se
napf. aktualni téma aditivni vyroby, popr. 3D tisku, aby se nakonec
rozhod| vstoupit do oblasti CNC high end obrabéni.

KNOW HOW BUDOUCNOSTI?
50SA TECHNOLOGIE NA NEJVYSSi UROVNI!

Po tomto rozhodnuti nasledovalo hledani vhodného strojového vy-
baveni, nastrojd, technologii upinani nastroju, systém( programo-
vani apod. Nasledkem toho se Matteo Rigamonti s Paolo Bentelli,
vyrobnim vedoucim CNC vyroby z Weergu pustili zcela nekon-
vencné do posuzovani strojd pfi navstévach veletrhd, vyrobcl a
zjistovani referenci. Jak se nakonec dostali k némeckému dodava-
teli obrabécich center Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, vy-
svétluje Matteo Rigamonti nasledovné: "ltalie a ostatni zemé jsou v
této oblasti vynikajici, ale v segmentu high end je Spickou Né-
mecko. Chtéli jsme se od pocatku etablovat na maximalni Urovni a
o0 obrabécich centrech Hermle jsme slyseli jen to nejlepsi. V jedna-
nich s Hermle-Italia, na zakladé zkusSenosti rady zakaznikd Hermle
a zajimaveé nabidky i pfiznivého poméru cena vykon, jsme se jasné
rozhodli a v poloviné roku 2015 objednali 50sé CNC obrabéci cent-
rum typ C 42 U jako prvni stroj". S timto standardnim provedenim
obrabéciho centra (hlavni vieteno 18000 min-1, uchyceni nastrojt
HSK-A 63, vykyvny kruhovy stll o prdméru 800 x 630 mm, za-
sobnik nastrojd s 43 misty, ovladani Heidenhain iTNC 530 HSCI,
systém meéreni nastrojud a kontroly zlomeni nastroji a méfici ¢idla a
dalsi bézné prislusenstvi) jsme se jako novacci rozjeli a zacali sbi-
rat prvni velmi priznivé zkusenosti. Velmi dobry a spolehlivy vy-
kon vyrobni techniky Weerg presvédcil, a protoze neustale priby-
valy naro¢né zakazky z rtznych primyslovych obort, objednali
jsme v roce 2016 dvé dalsi 5osa obrabéci centra modelové rady C
42 U, se stejnym vybavenim, pficemz obé obrabéci centra obsaho-
vala vzdy jeden doplnkovy zasobnik na nastroje ZM 192 s dalSimi
192 misty. Celkem je na téchto obou obrabécich centrech k dispo-
zici vzdy 234 néstroju pro vysoce komplexni 5osé 5stranné kom-
pletni / simultanni obrabéni.

K tehdejsimu rozhodnuti "pro Hermle" rekl vedouci vyroby Paolo
Bentelli: "Pozitivni dojmy u intenzivniho vyhodnocovani nas zcela
presvedcily, a také sliby Hermle, se do detailu splnily. Obrabéci
centra Hermle jsou prvotfidni samy o sobg, i s ohledem na 5osé
obrabéni a koncepci stroje, a také z hlediska konstrukcné technic-
kého vybaveni, velmi vysoké presnosti, spolehlivosti a servisu, za-

ey -
i

|
.
'

Zprava doleva Paolo Bertelli, vedouci vyroby, a Matteo Rigamonti, zakladatel firmy
Weerg se sidlem v in |-Marghera/Benatky, tplné vlevo Ernesto Molinari, jednatel
spolecnosti Hermle Italia S.r.l. v I-Rodano/Milano, pred jednim z celkem ctyr 5osych
obrahécich center C 42 U

rucujiciho komplexni podporu. 5osa obrabéci centra velikosti
C 42 U jsou pro nas, co se tyce uzitného pracovniho prostoru a
presnosti pri kompletnim obrabéni o nékolik malo milimetrd men-
Sich nebo vétsich nastrojl, rozhodujici, proto si objedname dalsi."

weerg.com



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uZivatelU.
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PRECIZNI FREZY S HORKOKA-

NALOVO

@ GUNTHER®

HEISSKANALTECHNIK

50sé

J TECHNOLOGII

obrabéci centrum C 22 U s pfidavnym zasobnikem ZM 43 na dal$ich 43 nastrojt (vzadu vpravo),
s frézarem a programatorem Stefanem Heilekem z GUNTHER Heisskanaltechnik GmbH

Ddslednym pouzivanim 5osych ohrabécich center od Hermle realizuje GUNTHER Heisskanaltechnik GmbH hospodarnou kvalitni vyrobu
vysoce presnych vstrikovacich trysek a komplexni rozdélovaci systém s horkymi kanaly.

Horka je dobra, vice horka ale nemusi znamenat vzdy Iépe, ideélni je
regulovana technologie horkych kanald! Takto jednoduse Ize vyjadrit
Uspéch stredné velké firmy GUNTHER Heisskanaltechnik GmbH, ktera
se svou technologii horkych kanalt zptsaobuje rozruch jiz vice nez tfi
desetileti. Primysl umélych hmot brzy rozpoznal vyhody technologie
horkych kanal(l a firma tak zaznamenava dodnes setrvaly ruist. Se
systémem "Milestones” a systémem Hot-Runner230 Volt (1990),
24 voltovym systémem (1995), CADHOC-3D konfiguratorem pro sys-
témy horkych kanalt (2006) a ohfevem silnych vrstev a tryskami
horkych kanalt BlueFlow® (2010) se z GUNTHER Heisskanaltechnik
GmbH stala z malé garazové firmy mezinarodné pusaobici spolecnost s
250 zaméstnanci. Soucasna jedina jednatelka Siegrid Sommer, byla jiz
od zacatku pri tom a stoji spolu s konstrukci, vyrobnim vedenim, ob-
chodnim vedenimza vzestupem spole¢nosti GUNTHER Heisskanal-
technik GmbH a jeji filozofii: "Mame vice nez 30 let zkusSenosti s tech-
nologii horkych kanald od jejiho vyvoje az po vyrobu a servis. Vzdy
jsme kladli maximalni dliraz na kvalitu a vyrabime soucasti a systémy
v nasi vykonné vyrobé az do posledniho dilu sami. Za rok vyrobime

Zleva doprava obsluha stroje Jorn Koch, jednatelka Siegrid Sommer, vedouci CNC vy-
roby Jirgen Golde, a vedouci vyroby Hartmut Nagel, vSichni ze spole¢nosti GUNTHER
Heisskanaltechnik GmbH pred 5osym obrabécim centrem 22 U

18-20000 trysek a vice nez 2500 rozdélovacich systému. Pracuje
pro nas 130 odbornik( a jsme vybaveni modernimi vyrobnimi zarize-
nimi. Protoze se z cca 35 % jedna o zakazkovou vyrobu standardnich
produktd a z cca 65 % o specidlni vyrobu, musime byt flexibilni, co se
tyce vyrobenych kusU a variant vyroby,a to je mozné jen diky kvalifi-
kovanému personalu a s maximalné dostupnym vybavenim."

FAKTOR USPECHU: KVALITNI VYROBA VE VLASTNI REZII

To je také duvod, ze z 35 nastrojovych CNC, obrabécich a frézova-
cich stoji ve vicesménném provozu je sedm ze strojirenské firmy
Berthold Hermle AG. Jiz v roce 1990 jsme zacali pracovat se stroji
Hermle, a sice s jednim univerzalnim frézovacim strojem UWF 851,
ktery diky pridavnému vybaveni umoznoval obrabéni na 4 osach
Hartmut Nagel, zkuseny vedouci vyroby ke spolupraci s Hermle:
"V poloviné 90. let jsme potrebovali obrabéci stroje, které nam Her-
mle tehdy nemohl dodat. Spatné zkusenosti, co se tyée dostupnosti
a servisu, nas privedly k tomu, Ze jsme se v roce 2000 opét rozhodli
pro spolecnost Hermle a zakoupili obrabéci centra se 4 a 5 osami C
600 U. Jiz samotné obrabéni vicecetnych trysek je novou vyzvou,
kterou Ize optimalné zvladnout diky inovativni kinematické koncepci
modeloveé rady C." Diky rychlém ristu doslo v nasledujicich letech k
zakoupeni dalsich Sesti 5osych obrabécich center Hermle ve velikos-
tech C40 U, C 30 U, C 40 UP (s ménicem palet), C 42 U a naposledy
k i instalaci C 22 U. Tim Ize na obrabécich centrech Hermle pokryt
témér celé spektrum frézovanych nebo frézovanym obrabénim vy-
rabénych dild pro technologie horkych kanall, jako jsou trysky
nebo desky a rozdélovaci systémy. Velkorysy pracovni prostor obra-
bécich center s kompaktnimi rozméry na osach X-Y-Z (tfi osy v na-
stroji) a absolutné volné pozice integrovanych vykyvnych kruho-
vych stoli v osach C a A (dvé osy v obrobku), umoznuji idealni pozici
nastroje, napr. pro hloubkoveé vrtani. Pokud musely byt dfive mensi
rozdélovaci systémy obrabény béhem minimalné dvou upnuti nejpr-
ve ze véech stran a poté na specialnich vrtacich strojich, dnes probi-
ha kompletni obrabéni na jedno upnuti, ¢imZ odpada v mnoha pripa-
dech hloubkové vrtani. PFfi vyrobé trysek se diky 5osému
obrabécimu centru C 22 U dosahuje vynikajicich vysledkd a rlstu
vyroby, jak vysvétluje Jirgen Golde, vedouci CNC frézovani: "Vysoka

presnost a kompletni simultanni obrabéni na 5 osach z 5 stran na
jedno upnuti umoznuje velmi precizni finalni opracovani hrotl
trysek. Drive jsme museli pomoci jednotlivého nastroje frézovat na
vsech stranach a finalni opracovani provadét rucné, nyni trysku jen
upneme a ze stroje vyjde kompletné opracovana.”

Vybér rozdélovacich systém( horkych kanald a nastrojovych desek, které se komplet-
né obrabéji na obrabécich centrech Hermle Sosou technologii, vé. hloubkového vrtani.

guenther-hotrunner.com
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Zprava doleva Friedhelm Herhaus, jednatel, Christoph Schneider, vedouci skupiny pro frézovani a Tom Herhaus,

aplikace/ obsluha, vsichni z firmy HETEC GmbH na tfiskové obrabéni.

Velké tezké nastrojove, tvarovaci a strojove dily 5osym obrabénim vyrabéné a opracovavané s maximalni presnosti - s obrabécimi
centry Hermle plni specialista na triskové obrabéni HETEC pozadavky zakaznik( s presnosti na setiny

V pravém slova smyslu sedi na filozofii firmy zamérené na triskové
obrabéni HETEC GmbH z Breidenbachu heslo "Vykon neni ndhoda"!
Protoze kdyz nékdo, jako Friedhelm Herhaus se svymi vyrobné
technickymi znalostmi a dovednostmi nema k dispozici pro zakaz-
nika vhodné reseni, pak mu nezbude nez ho hledat sam. To se stalo
v lété 1998, kdyz Friedhelm Herhaus opustil svého tehdejsiho za-
méstnavatele a se svym bratrem Gulnterem Herhausem zalozili v
Bad Laasphe firmu HETEC OHG. Sli do toho jako specializovany vy-
robce dilli triskovou technologii pro konstrukce nastrojd a forem v
malych sériich pro strojirenské provozy, které by byly konecné
technicky uplatnitelné. Tak se i stalo a po spusténi jednoho frézo-
vaciho stroje brzy prikoupili dvé obrabéci centra, erozivni zarizeni
a také systém 2D-CAD-/CAM S rostouci poptavkou se se pridal i
bratr Werner Herhaus a v roce 2000 vznikla spole¢nost HETEC
GmbH. Ale pouze docasné. Vérni svému sloganu investovali bratfi
jako jednatelé Uspésné do systému CAD/CAM, CNC strojt, optima-
lizace pracovnich proces a dalkového monitorovani pracovnich
procest a mohli tak svym zakaznikdm nabidnout nejmoderng;jsi
vyrobni technologie.

USP OD HETEC: PRECIZNi VELKOFORMATOVE OBRABENI

Na této strategii se dosud nic nezménilo; presto se i tato oblast stale
vice zaméruje na vysoce presné obrabéni a vyrobu velmi naro¢nych,
komplexnich dil( pro nastroje a formy a velkoformatové zékladni na-
stroje. Vyhoveét velmi vysokym pozadavkdm zakazniku ale vyzaduje
investice do 5o0sych obrabécich center, proto se u HETEC od roku
2009 vsadilo na 5osé obrabéci centrum od Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG. Na zacatku to bylo obrabéci centrum Typ C 40
a poté nasledovalo nejprve C 30 U a jakmile byly dostupné, tak i
velké stroje rad C 60 U, C 50 U, pak na mensi obrabéni C 400 U a
nasledovalo opét velké C 52 U. Friedhelm Herhaus k tomu uvadi: "Ze
strany Hermle se nam vzdy dostavalo a stale dostava vynikajiciho
poradenstvi a byli jsme a jsme nadseni koncepci 5 os, vykonnosti,
velmi vysokou presnosti, dobrou pfistupnosti, perfektnim a rychlym
servisem a spolupraci ve véech fazich projektu." Jako jeden z mnoha
dikazt zminuje, Ze obrabéci centrum C 40 U porizené v roce 2009
ma dnes jiz za sebou 30000 hodin obrabéni - ato s 1. vietenem. - a
to na zakladé protokolu z méfeni vystaveného v roce 2016 potvr-
zuje presnost, jaka byla pred sedmi lety.

Vlevo Nové 5o0sé obrabéci centrum C 52 U Vpravo Pracovni prostor C 52 U s naklapécim otoénym stolem o priméru 700 mm a nosnosti 2000 kg
zde osazené velkoformatovym zakladnim nastrojem pro 5osé finalni obrabéni.

PRAGMATICKA AUTOMATIZACE NA MIRU

Prekvapivé je, ze jsou obrabéci centra Hermle i pres Siroké spekt-
rum vyuziti ke kompletnimu a finalnimu opracovani komplexnich
dilG nastroji a forem vybaveny pouze standardnimi zasobniky na-
stroju. To ma dobry divod, protoZze HETEC vyvinul sam systém za-
sobnik(l a managementu nastrojd, pomoci kterého jsou vSechna ob-
rabéci centra, kterd maji ostatné stejné uchyceni nastrojd,
osazovana dle obrabéni pro urcitou zakazku. Celkem se pfi tom
jedna o cca 2000 cipem opatfenych "ostrych" nastrojl, z nichz je
cca 250 rdznych nastroji urceno k frézovani a kolem 300 k opra-
covani otvord a zavit(. Tyto nastroje se méni témeér poslepu a dle
potreby, ¢imZ se vyznamné zkracuje doba na jejich vyménu a nasa-
zovani. Instalaci nového 5osého obrabéciho centra C 52 U udélali
zastupci firmy HETEC jesté dalsi krok kupredu a poridili i zakladni
balicek HIMS (Hermle Information Monitoring Software). Ten umoz-
nuje zobrazovat aktualni stav a vysledky Ize v pfipadé potreby za-
silat e-mailem. To naprosto vyhovuje vyrobni a kontrolni strategii
firmy HETEC, ktera bézné sleduje jednosménnou obsluhu a i jinak
se jedna o kontrolovany automatizovany provoz. S pracovnim roz-
sahem X-Y-Z 1000-1100-750 mm a naklapécim oto¢nym stolem o
praméru 700 mm, pri max. nosnosti 2000 kg, je obrabéci centrum
C 52 U ideélni na vysoce narocné simultanni / kompletni / finalni
obrabéni komplexnich dilii pro nastroje a formy nebo zakladni
desky.

hetec-online.de
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MECSPE, ITALIE
22.03.2018 - 24.03.2018
CCMT, CiNA

09.04.2018 - 13.04.2018

MECHANICAL ENGINEERING, BELORUSKO.
10.04.2018 - 13.04.2018

HAUSAUSSTELLUNG HERMLE AG, GOSHEIM

18.04.2018 - 21.04.2018
METALLOOBRABOTKA, RUSKO
14.05.2018 - 18.05.2018
INTERTOOL, RAKOUSKO
15.05.2018 - 18.05.2018
RAPIDTECH, ERFURT
05.06.2018 - 07.06.2018
MACHTOOL, POLSKO
05.06.2018 - 08.06.2018
HAUPTVERSAMMLUNG, GOSHEIM
04.07.2018 - 04.07.2018

NEMECKO

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Go Némecko
mle.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
G Némecko
hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle-generativ-fertigen.de
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Predvadéci stredisko Hermle
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el@hermle.de
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BELGIE
- Hermle Belgien
& HERMLE www.hermle-nederland.nl
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T BULHARSKO
Pracovni prostor 5osého obrabéciho centra C 42 U s velkorysymi pojezdovymi drahami X = 800, Y = 800 a Z = 550 mm
R . . N N o , Lo _y Hermle Southeast Europe
a naklapécim oto¢nym stolem o priméru 440 mm (osy C a A) pro optimalni pozici nastroje a umisténi obrobku & HER E Sof
— u hrubého/finalniho frézovani standardnich a specialnich nastrojl T www.hermle.bg
“ BAHMULLER o
Hermle China

o~ et

Pri vysoce presné, hospodarné vyrobé presnych nastrojd od poctu kust 1 sazi Wilhelm

B o Hermle Nordic
Bahmuller GmbH v oblasti presnych nastrojd na 5osé obrabéci centrum typ C 42 U od Hermle AG. A bk
ITALIE
E N
NIZOZEMSKO
"Bahmuller - investice do Uspéchu” - za ndzvem a sloganem jsou inovace a  nych nastroju specialisty v Pliderhausenu pouze vyroben dle jeho urceni, g Hermle Nederland BV
vysoka preciznost ve vyvoji a vyrobé specialnich stroji a nastroju. Mezina-  ale aby byl také vyvinut jako procesné komplexni feseni. -va-a LE JDHuhtrr:\‘\‘fUrf!mr\kJ\d §
rodné plsobici skupina Bahmdller zaméstnava kolem 330 pracovnik( a do-
sahuje ro&niho obratu 70 mil. Euro. Velky podil na tom mé oblast preciznich ~ VYHLEDAVANI PARTNERU S NASTROJEM "BENCHMARK" RAKOUSKO
nastroju, kterd se ve spolupraci s mezinarodné ¢innymi vyrobci zabyva vy- 2;.».. ILE ”““O\j;ffk]‘?g‘m fakoueks
vojem, vyrobou a prodejem preciznich nastrojl, upinaci techniky a proces-  Hans Binder, vedouci oddéleni presnych nastrojd u spolec¢nosti Wilhelm Gued hermle-austria.at
nich feseni pro triskové obrabéni. A to takovym zplsobem, aby nastroje, co  Bahmiuller Maschinenbau-Prazisionswerkzeuge GmbH,k tomu dodava:  poLsko
se tyce presnosti obrabéni, tlumicich vlastnosti a kompatibility pfi jejich vy-  "Jiz vice nez padesat let odbornych znalosti a specifického know how, a  _gmy Hermle Polska
meéné, spolehlivé vyhovovaly vysoce presnym strojlim. Nebo jinak vyjadre-  také zkusenosti ve vyvoji a vyrobé nastroji pro presnou vyrobu. Pro neu- - e gﬁ{g;;‘“ Polsko
no: Aby nebyl presny nastroj pro néjakého vyrobce nebo dodavatele pres-  stale rostouci trh s vysoce vykonnymi specialnimi nastroji ma nas tym 30 UKo
kvalifikovanych pracovnikGvelmi dobry potencial. Investovali jsme proto
vyznamné do nejmodernéjsi technologie 5o0sého obrabéni." Investici pred- f_h LE UQV“\‘;\/EﬁEODD
chazela intenzivni faze vybéru potencionalniho dodavatele strojt a techno- == www.hermle-vostok.ru
logii, a k tomu jsme vyuzili specialné vyvinuty nastroj "Benchmark-Tool".  SVVCARSKO
Jednalo se o vysoce presné frézovani deskovych a kazetovych ploch na sy e AG
specialnich nastrojich pro pfesné uchyceni otocnych feznych desek a s S """ el e
otoénymi reznymi deskami osazenych kazet. Tyto a dal$i pozadavky, jako o~
napr. procesné spolehlivé finalni a hrubé obrabéni za tepla upravenych nebo A RMLE
tvrzenych nastrojovych oceli s HRC 60, nemohl jen tak nékdo splnit. Napro-
ti tomu nas okamzité presvedcily zkousky frézovani na 5osém obrabécim CESKAREPUBLIKA
centru C 42 U od Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, kdy po kratké fazi < _ jp ST
byly hned ctyri ze vzorkd ihned provedeny v poZzadované kvalité! Y e Wrw‘wbifka Ceska republika
Proto nasledovalo zakoupeni Sosého obrabéciho centra C 42 U, které bylo  YUSA
kvali velmi vysokym narok(m na piesnost vybaveno nasledujicim doplnko- ﬁ ’r‘:’rih”\“”’“u‘zf[ LLC
vym vybavenim Balitek pro preciznost | (osy X-Y-Z) a Il (osy A-C), elektricka g wwwhermlemachine.com
tepelna kompenzace, blokovaci vzduch pro sklenéné méridlo, systém mére-
ni nastrojd, ¢idlo méreni, zasobnik nastroji ZM 50 a vétsi chladici nadrz. S
velkymi pojezdovymi drahami X-Y-Z 800-800-550 mm a naklapécim oto¢-  [1raz
nym stolem o priméru 440 mm a také celkem 92 nastroji Ize s obrabécim  vydavacel Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

Nahore zleva Hans Binder, vedouci ocbchodniho oddéleni presnych nastroju, a vpravo Matthias
Deuschle, programovani/ obsluha, pfed 5osym obrabécim centrem C 42 U

Dole Nové 5o0sé obrabéci centrum C 42 U s pridavnym zasobnikem ZM 50 ve vyrobé nastroji a
specializovanych nastrojt od spolec¢nosti Wilhelm Bahmller Maschinenbau-Prazisions-
werkzeuge GmbH ve vyrobnim zavodé v Pliderhausenu

centrem C 42 U provadét vsechny potrebné obrabéci prace na standard-
nich i specialnich nastrojich.

bahmueller.de
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