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Komplexni vyroba velmi slozitych soucasti
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Z obord vyroby kristalového skla,
ndstrojarstvi a techniky tfiskového obrabéni

NOVY SKOLICI PROGRAM

Sjednoceni rliznych l H E R M L E

kurzu do nevého systému
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Predmluva

Vazeni obchodni partneri a zakaznici,
spolupracovnice a spolupracovnici,

mame za sebou nesnadny rok, ve kterém nase firma oslavila
75 let existence, a pred nami je podobneé obtizny rok 2014.
Nejista situace trva a stale je na misté opatrnost, ale diky
velkému objemu stavajicich zakazek budeme uz v prvnim
Ctvrtleti 2014 vyrabét s vétsi kapacitou.

Nasim zakaznikiim bychom tedy chtéli velmi podékovat za
daveéru, kterou vkladaji do nasich vyrobkd!

Také v nadchazejicim roce nabidneme nékteré novinky. Na
firemni vystaveé od 9. do 12. dubna 2014 predstavime novy
model stroje, ktery bude hned potom k dodani.

Dvéma stavebnimi udalostmi v Gosheimu se pripravime na
rostouci pozadavky trhu. Zahdjili jsme stavbu restaurace pro
navstévniky, abychom svym hostlim pobyt v arealu Hermle co
nejvice zprijemnili. Tato pristavba k nasi administrativni budo-
vé bude zprovoznéna v dubnu 2014 a prvni zkouskou projde
pri firemni vystave. V dubnu 2014 také zacneme staveét mon-
tazni halu. Po jejim dokonceni se z Tuttlingenu do Gosheimu
prestéhuje spole¢nost Hermle Leibinger Systemtechnik. Nova
hala poskytne optimalni vyrobni podminky pro automatizacni
reSeni, specialni konstrukce a montaz naseho nejvétsiho obra-
béciho centra C60.

J& osobné jsem se rozhod| ukoncit ke 31. breznu 2014 své
dlouholeté pusobeni jako mluvéi predstavenstva. Moje prace
ve firmé Hermle byla narocnd, ale také zajimava a naplnujici
a dodnes mé tési. Proto se neloucim Uplné, ale zOstavam s
podnikem v Uzkém kontaktu. Dale se budeme ¢asto potkavat,
i kdyZ bude ma spoluprace s tymem Hermle trochu volnéjsi.
Odpovédnost za podnik dale ponesou ti, ktefi se uz osveédci-
li - moji dlouholeti kolegové z predstavenstva Gunther Beck,
Franz-Xaver Bernhard a Alfons Betting. Jim i vSem ostatnim
pracovnikiim preji i do budoucna mnoho Uspéchd.

VSem dékuji za dobré vztahy, mnoho
zajimavych rozhovorl a setkani a dlouholetou

prijemnou spolupraci.

S diky a upfimnymi pozdravy
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Dietmar Hermle

Razné naklapéci otocné stoly NC jsou idealni k zahajeni prace s pétiosou technologii.

www.hermle.de/c400

NASI
JUBILANTI 2013

40 let
Manfred Mielke

25 let
Stefan Mauch
Hermann Ritter
Holger Steger
Gerd Zisterer
Edgar Staiger

10 let

Oliver Stengelin

Tanja Niebel
Linda Bernhard
Markus Braun
Michele De Luca
Bernd Dreher

Sven Engler
Daniel Feldi
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TECHNICKE UDAJE
Pojizdécidraha X -Y - Z:

850 - 700 - 500 mm

Ofacky: 15000/ 18000 ot./min.
Stroj C 400 spolecnosti Hermle je upravena verze modelu
C 400 basic - dynamické obrabéci centrum, které patfi
do zakladni kategorie pétioseho/petistranného obrabeéni.
Diky novym fidicim jednotkam, rozsirenym
programovacim funkcim a mnoha doplnkim se ted
ovlada jesteé snadnéji.

Linearni rychloposuv X -Y -2Z: 35 m/min.

Linearni zrychleniX - Y - Z: 6m/s?

Ridici systém: iTNC 530

ROZMERY OBROBKU
Vlastnosli straoje C 400:

- velky vgkyvny rozsah obrobkd v pracovnim prostoru
- wyuziti celého rozsahu pojezdu
- velky kolizni okruh mezi bocnicemi stolu

OSVEDCENE ZKUSENOSTI

Obrabéci centrum C 400 je vysledkem nasich osvédcenych zkusenosti v oblasti pétiosé techno-
logie, které se plné uplatnily v podobé stolu se Snekovym pohonem. Vsechny stoly se kompletné
vyrabéji pouze v Gosheimu.

V tomto novém a vylepseném obrabécim centru s modifikovanou konstrukci Gantry Ize dyna-
micky a soub&zné na 5 osach a 5 stranach obrabét obrobky aZ do 600 kg. Sirokéa nabidka funkci
umoznuje vysoce presnou a ekonomickou vyrobu dil(i. Rekordné rychle a dokonale presné Ize
frézovat velmi obtizné obrobitelné materialy. Stale je zachovana maximalni presnost a vysoka
dostupnost stroje.
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max. 2000 kg
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max. 600 kg

Kolizni okruh: @ 1020 mm
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UPINACI STOLY

Tuhy upinaci stdl
Upinaci plocha:
Max. zalizeni stolu:

1070 x 700 mm
2000 kg

Naklapéci otocny stil NC
Upinaci plocha: 0440 mm
Max. zalizeni sfolu: 400 kg
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Pomocné upinaci desky

Matthias Haller
Stefan Hermle
Ralf Mller
Richard Ritter

Kevin Simon

Johannes Weber
Harald Friz

Kai Bacher

Lars Hofmann

Rita Lach

Wolfgang Zimmerer
Veronika Seifriz
Peter Tilitz

Upinaci plocha: 920 x 490 mm

Naklapéci otacny stil NC
Upinaci plocha: 0650 x 540 mm
Max. zalizeni stolu: 600 kg
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Dalsi informace
www.hermle.de/c400/lischvarianten
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MATERIALY -

KOVOVE PRASKY -
Zakladnim materidlem pro futo mefodu
nanaseni jsou kavove prasky s ve- —
likosti zrna od 25 do 75 um. Pomoci |
vyplriovych materiald rozpustnych ve
vodé Ize vylvarit vnitini geomelricke — |
tvary a vybrani. Pa dokanceni vgroby se |
materidl z dilu vymyje, lakze vzniknou
pozadovane duliny.

Lze zpracovaval lyto

materialy:

- kalitelna ocel pro praci zatepla 1.2344 (H13) —

- nerezavejici ocel 1.4404 (316L)

- vyplriovy material pro vnitini geomelricke fvary |
(rozpusing ve vodé)

— meéd, bronz, litan...

OBROBKY

Metodou MPA Ize vyrdbét temperavalel-
neé nastroje a viozky do forem s vnilinimi
chladicimi kanaly nebo integrovanymi
topnymi telesy. Lze vyrabetl fake kulate
dily s témifo viastnostmi.

Vstfikovaci forma z materialu 1.2344
(kalitelna ocel pro praci zatepla, H13).
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TECHNOLOGII MPA

Technologii MPA (nanaseni kovovych praskd - Metall-Pulver-Auftragsver-
fahren) zahajuje svou ¢innost firma Hermle Maschinenbau GmbH (HMG)

se sidlem v Ottobrunnu u Mnichova, ktera je 100% dcerinou spolecnosti
koncernu Maschinenfabrik Berthold Hermle AG. Jako poskytovatel sluzeb v
oboru generativni vyroby ma HMG k dispozici rozsahlé znalosti a mnoho dil(i
z rGznych odveétvi, testovanych za provoznich podminek.

NANASENI A TRISKOVE OBRABENI JEDNIM STROJEM

Technologii MPA se vyrabegji dily z kovového prasku, které Ize pouzivat za
provoznich podminek. Technologie MPA je tepelné vstrikovani kovovych
praskd, kterym |ze generativné vyrabét velkoobjemové dily s témér libovol-
nou vnitrni geometrif.

Pistalka z materidlu 1.2344
(kalitelna ocel pro praci zatepla, H13).

Vlyroba hridele s chladicim kanalkem z materialu 1.2344
(kalitelna ocel pro praci zatepla, H13).

KOMBINACE NANASEN| A TRISKOVEHO OBRABENI MATERIALU

Integrace nanaseci jednotky do pétiosého obrabéciho centra Hermle
umoznuje pouzivat hybridni vyrobni procesy - nanaseni materialu a triskové
obrabéni jednim kombinovanym strojem. Programy, ve kterych se stridaji
nanaseci a triskové obrabéci postupy, se vytvareji pomoci vlastniho

softwaru CAD/CAM pro proces MPA s nazvem MPA Studio. Tento software je
schopen simulovat cely pribéh procesu i funkce zajisténi kvality, takze pro
technologii MPA predstavuje flexibilni a vSestranny nastroj.

ANALYZA MATERIALU A KONTROLA KVALITY
K vyrobé dild je nutné pro kazdy pouzity kovovy prasek optimalizovat pa-

rametry procesu. Vlastnosti vytvorené struktury se urcuji dlouhymi sériemi
zkousek s referencnimi dily.

WWW.HERMLE-GENERATIV-FERTIGEN.DE
SALES.HMGC@HERMLE.DE

Pracovni prostor pétiosého obrabéciho centra s integrovanou technologii MPA pfi vyrobé
nastrojové vlozky.

Cely clanek najdete na webu www.hermle.de

v ¢asti News/Anwenderberichte.
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MNOHOTVARNE FREZOVA
PRO UMELECKE SKLARE - 8

Némeckou technologii pétiosého obrabéni vyuziva francouzsky vyrobce

uméleckého krista

oveho skla Lalique, a to k vyrobeé slozitych modeld, forem a

nastroju i vytvareni textury vysoce kvalitnich luxusnich vyrobku z kristaloveho skla.

ALIQUE

RENE LALIQUE

...se narodil v roce 1860 v Ay v kraji Champagne a byl jednim z nejznameéjsich
Sperkar(l a sklard obdobi art deco a predevsim francouzské odnoze secese -
art nouveau.

AZ do své smrti v roce 1945 se R. Lalique vyvijel od kreslife a navrhare
Sperkl pres jejich vyrobce az v podnikatele, jehoz dilny a tovarny vyrahély
predevsim umeéleckeé sklo podle vlastnich navrha.

Po 1. svétové valce otevrel v roce 1921 v alsaském Wingen-sur-Moder veétsi
tovarnu, ktera je dnes zékladnou vyroby uméleckého skla znacky Lalique a v
soucasné dobé zaméstnava celosvétove asi 500 pracovnikd.

UMELECKE ZPRACOVANI OLOVNATEHO KRISTALOVEHO SKLA SPOJUJE
TRADICNI A MODERNI PRVKY

Aby bylo mozné vyhovét velmi vysokym narokdm zakaznikd i vlastnim naro-
kam, probiha vyvoj, konstrukce a vyroba modelt, forem a nastroj ve vlast-
nim zavodu. Kazdy rok se tady vyrobi asi 60 novych nastrojovych
forem s velmi rtiznou Urovni slozitosti. Protoze trend sméruje ke
stale vétsim exkluzivnim originaldm z kristalového skla, bylo
tfeba poridit obrabéci centrum schopné racionalné zajistit
kompletni obrabéni vétsich nastrojovych seg-
ment(. ProtoZe se bézny zplsob vyroby nastro-
j0 obrabénim ve vice fazich a tfiosa technologie
ukazaly jako neefektivni, byla zvolena pétiosa
technologie.

VELKY POSUN K PETIOSE TECHNOLOGII

Po del$im hodnoceni a testovani presvedcil
Christiana Vollmera a jeho kolegy nakonec jen je-
den vyrobek, a to vysoce vykonné pétiosé CNC obra-
béci centrum C 30 U spole¢nosti Hermle.

Tento stroj ma pomeérné velky rozsah pojezdu a pracovni prostor, coz vyho-
vuje nastrojarskym a formarskym pozadavkdm firmy Lalique z hlediska kom-
pletniho obrabéni vétsich nastrojovych dild. V kombinaci s velkym naklapécim
otocnym stolem NC priiméru 630 mm vznika pro pétiosé kompletni obrabéni
netuseny prostor, ktery se vyuziva kreativnim zptisobem. Na obrabécim cent-
ru C 30 U v soucasné dohé probiha nejen vyroba prototyp( a modelll z mode-
larskych materiald a nastrojd, resp. nastrojovych segmentd ze specialnich litin
a nastrojové oceli, ale také se na odlitcich z kristalového skla obrabéji napt.
filigranské dekory a textury.

Aby bylo mozné vSechna tato obrabéni provést v jednom procesu, resp. na
jedno nebo malo upnuti, pouziva stroj zasobnik nastroju se 32 misty, ktery
Uplné postacuje. Nastroje se upinaji pomoci upinace HSK-A63 a rotuji rychlos-
ti az 18000 ot./min. podle nastaveni a kombinace faktor( obrabény material/
tvarové presny nastroj/optimalni parametry.

POKRYTI VYKONU STANDARDNIM OBRABECIM CENTREM C 30 U
Takto Christian Vollmer celkové zhodnotil obrabéci centrum Hermle C 30 U
a zvyseni vykonu, kterého s nim dosahli ve vyrobé prototyp(, modeld,
nastroju a forem a obrabéni kristalového skla: ,Mame na skladé né-
kolik tisic tvarovych nastrojd pro vyrobky, které se vétsinou pouziji
jen parkrat, protoze se jedna o unikaty nebo exkluzivni malé sé-
rie. Abychom mohli vyhovét vysokym narokdm
zakaznik(l z celého svéta, je zasadni, abychom
mohli pfimo frézovat tvary hrubovanim a dokon-
¢ovanim v navazujicich procesech.

Je potreba méné manipulace, coz Setfi spoustu
¢asu a penéz. Obrabéci centrum vyuZivame pro
véechny potrebné prace, protoze jeho provedeni a
kvalita vyhovuje skutecné véem nasim zplsoblm
aplikace.

www.lalique.com
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Zleva: Christian Vollmer (vedouci konstrukce forem a nastroj()
a Coskun Yesiltas (programator a operator strojd pro konstrukci
forem a nastroju) pred vysoce vykonnym pétiosym CNC
obrabécim centrem C 30 U vybavenym fidici jednotkou Heiden-
hain iTNC 530, ktera je pro vyrobu forem a nastroju optimalni

Pracovni prostor obrabéciho centra Hermle C 30 U s naklapécim
otocnym stolem NC (@ 630 mm) pro pétiosé kompletni obrabéni
slozitych trojrozmérnych prototypt, modelt a nastrojovych
segment(.

Filigransky frézovana nastrojova forma na misu s jemnymi
detaily.

Dalsi nastrojova forma ze specialni formarske litiny k odlévani
exkluzivni sochy z kristalového skla.
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EFEKTIVNI VYROBA
SPECIALNICH NASTROJU

Jak ceska firma Hofmeister s.r.o., specializovana na vyrobu
nestandardnich nastroju, efektivné plni pozadavky svych zakazniku
na specialni obrabéci nastroje pomoci obrabécich center Hermle.

Mala ukazka specialnich frézovacich
nastroj(, které firma Hofmeister
s.r.0. vyvinula, vyrobila a zkomple-
tovala se standardnimi otocnymi
britovymi deskami

/ 4
HOFMEISTER

SPOLECNOST HOFMEISTER S.R.0.
..zalozil v roce 1990 Vaclav Hofmeister a je i za hranicemi Ceska
uznavanym specialistou na vyrobu presnych dil(.

Po vstupu Jindricha Hofmeistera se zamérila na dodavky obrabeé-
cich nastrojli ceskym kovoobrabécéskym podnikim a subdodavky
presnych dild.

V soucasné dobé pracuje v plzeriském podniku bratrd Hofmeiste-
rovych kolem 110 kvalifikovanych pracovnikd, z toho asi 60 v me-
chanické vyrobé. VyuZivaji Sirokou obchodni nabidku standardnich
nastrojl rlznych vyrobct i svou odbornost v oblasti specidlnich
nastrojU.

Ze svych zkusenosti v nastrojarstvi a know-how v oblasti tfisko-
vého obrabéni podnik tézi také pri CNC vyrobé presnych dild pro
rlizna pramyslova odveétvi.

IDENTIFIKOVANE A DUSLEDNE VYUZIVANE SYNERGICKE
EFEKTY

Spickova Uroven, ktera se dnes tési obecnému uznani, je zalozena
na dobrych pracovnicich a odpovidajicim vykonném strojovém
parku. Jindfich Hofmeister jasné zdUraznuje: ,Kdyz jsme zacinali
zavadét vyrobni program nastrojl, chtéli jsme vytvofit ucelené
portfolio schopné uspokojit pozadavky vsech zakaznikd.

tivné, rozhodli jsme se vyrabét na zakladé standardnich nastroju,
respektive otocnych britovych desek zadané specidlni nastroje.
Aby byla vyroba téchto specialnich nastrojd racionalni i kvalitni,
spoléhame se mimo jiné na némeckeé presné obrabéci stroje.

Dvé pétiosa CNC obrabéci centra Hermle rozsifila nase moznosti
obrabéni a zaroven zvysila nasi kapacitu, kterou plné vyuzivame
pro vyrobu nastrojd a zakazkove triskové obrabéni ve dvou- az
tfisménném provozu.”

Na obrabécich centrech Hermle se pétiosou technologii vyrabéji
predevsim zakladni drzaky slozitych specialnich nastrojd. Viyroba je
vyrazné rychlejsi, celkove presnéjsi a predevsim mnohem flexibil-

néjsi nez drive.

Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v casti News/Anwenderberichte.
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Zleva: Pavel Kozmin (vyvoj, konstrukce a zajisténi kvality), Jindfich Hofmeister
(jednatel a spolumajitel spolecnosti) Jifi Némecek (operator stroje)

- vsichni z plzenské firmy Hofmeister s.r.o. Vpravo Pavel Némecek (manazer prodeje
v prazské pobocce Hermle Ceska Republika), ktery pro firmu Hofmeister zajistuje
péci o zakaznika

Obrabeéni drzaku specialniho nastroje s dlouhym vyloZzenim na obrabécim centru
Hermle C 40 U s opérnym ramenem; opérné rameno je usazeno na sanich a umoznuje
obrabéni dilt dlouhych az 250 mm i vinitych dild.

PETIOSE KOMPLETN{ OBRABENI{ SLOZITYCH NASTRO)U

Také kolegoveé z vyroby velmi chvali vykonnost, vysokou aplikacni a
provozni flexibilitu, odolnost a dlouhodobou presnost obou obrabé-
cich center Hermle - C 20 U a C 40 U.

Na vysoce vykonném pétiosém CNC obrabécim centru C 20 U se
nejéastéji vyrabi zakladni télesa nastroj a narocné zakazkové
obrobky. Na vétsim vysoce vykonném pétiosém CNC centru C 40 U
se obrabéji mj. nastrojové drzaky s dlouhym vyloZzenim a specialni
dlouhé dily.

SE DVEMA OBRABECIMI CENTRY LZE ZVLADNOUT VELMI
SIROKE SPEKTRUM DILU

Nakonec Jindfich Hofmeister shrnuje: ,Diky zasobnikiim nastrojl
pro obrabéci centra Hermle, které jsou i ve standardni verzi dost
velké, mdzeme trisménny provoz s Uplnym personalnim obsazenim
rozsifit o vikendovy jednosménny provoz s malym poctem pracovni-
kd. Vyuzivame ho k obrabéni slozitych nastrojd a dilGi s delsi dobou
zpracovani a pracovnici obsluhuji vice stroji zaroven, takze roste
vykonnost a efektivita vyroby a specialni nastroje se k zakaznikdm
dostanou jesté rychleji."

www.hofmeister.cz

Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v casti News/Anwenderberichte.

PEVNE PARTNERSTVAP]
DLOUHODOBY USPEEH:)

Jak se vyrobce obrabéci techniky Hocherl & Reisinger diky obrabécim centrim
Hermle stal zadanym poskytovatelem technologii pro presne dily.

SR

Hocherl & Reising¢
Zerspanungstechnik Gmtk

V ROCE 1991

zalozili Josef Reisinger (T 2007) a Herbert Hocherl
v bavorském Walderbachu firmu Hocherl &
Reisinger Zerspanungstechnik GmbH, ktera se

z klasického malého zavodu postaveného na

2 lidech vypracovala na souc¢asného vzorného
poskytovatele technologii s 80 zaméstnanci. Aby
vzdy kompletné vyhovéli pozadavkiim zékaznikd,
zameéruji se na vsechny souvisejici technologie
jako soustruzeni, frézovani, brouseni a erodovani
a vzdy vyrabeéli presné dily na CNC strojich s od-
povidajicim vykonem. Herbert Hécherl k dlouhole-
tému pevnému partnerstvi se spolecnosti Hermle
uved|: ,Driv byla oblast kolem Chamu dost chuda,

ale dneska je tady dobre rozvinuty primysl. Proto
jsme z hlediska vykonu, presnosti a technické
dostupnosti zvlasté u frézovani nechtéli zadné
kompromisy a jako jeden z prvnich strojd jsme

si poridili univerzalni frézku UWF 1001/HTC od
firmy Hermle."

OD UNIVERZALNICH FREZEK S MENICEM
NASTROJU...

Pozdéji byly po nékolik let zakladem Uspésného
podnikani dvé univerzalni frézky a nékolik sou-
struht a konvencnich stroju. Dnes je ve vyrobni
hale ve Walderbachu, ktera se rozrostla na

6500 m2, 21 obrabécich center Hermle, z toho
dokonce 18 s kompletnim technologickym vyba-
venim pro narocné pétiosé/pétistranné soubézné/
kompletni obrabéni. Herbert Hocherl k tomu s
opravnénou hrdosti dodava: ,Nase prvni stroje
Hermle jsou dodnes v provozu, coz svédci o jejich
vysoké kvalité a dlouhodobé presnosti.

Vlevo: Robot manipulujici s paletou pro obrobky. Robot odebere paletu z regalu a poloZi ji na stanoveny stdl stroje. Predtim vyndal
paletu s hotovym dilem a odlozil ji do zasobniku. Osazeny robot zajistuje také manipulaci s paletami nahoru a dol(i na vkladacim misté.

V soucasné dobé pouzivame po nékolika pétiosych
centrech Hermle fad C 600 U, C 800 U a hlavné
C40 U, C 42 U ataké jeden stroj C 50 U MT. Vzdy
doplnujeme stroje nejnovejsi generace, takze

také stéle zlepSujeme svou nabidku Spickového
kompletniho obrahén.”

..AZ K VYSOCE VYKONNYM PETIOSYM CNC
OBRABECIM CENTRUM S AUTOMATICKYMI
ROBOTY NEBO INTEGROVANOU SOUSTRUZNIC-
KOU TECHNOLOGI{

Herbert Hocherl nakonec fungujici partnerstvi s
firmou Hermle a Uzce souvisejici Uspéch svého
podniku shrnuje takto: ,Diky $irsim moZznostem
stroju Hermle jsme svou odbornost v oboru
obrabéni rozsirovali na stale vétsi dily. Ze spoleh-
livosti téchto strojd a kvality servisu jsme dodnes
nadseni.

Zleva: Herbert Hocherl (jednatel spolecnosti Hocherl & Reisinger
Zerspanungstechnik GmbH) a Josef Paulus

(vedouci frézovaci vyroby Hocherl & Reisinger) a vpravo
Manfred Moser (servisni pracovnik Hermle + Partner

Vertriebs GmbH), ktery pro Hocherl & Reisinger zajistuje péci o
zakaznika, pred robotickou burkou RS3 flexibilniho vyrobniho
systému FFS

Protoze zvysujeme svou vykonnost a Uroven
automatizace strojd, mGzeme efektivné vyrabét
i stredné velké série. Dnes tedy tézisté nasi ¢in-
nosti tvori vyroba prototyp(, jednotlivych kusd
a malych sérii. Ve tfisménném provozu vyrabime
hlavné obrobky z uslechtilé oceli a hliniku.

Zvlaste pri obrabéni dild z uslechtilé oceli jsou
stroje a nastroje casto velmi namahany, ale na

strojich Hermle se to uz léta nijak neprojevuje”.

www.hoecherl-reisinger.de

Vpravo: Strojovy park Hermle na plose 6500 m2 ve vyrobnim stredisku firmy Hocherl & Reisinger v bavorském Walderbachu
mj. flexibilni vyrobni systém (FFS) tvoreny dvéma vysoce vykonnymi pétiosymi CNC obrabécimi centry

C 42 U a robotickym systémem RS3 se zasobnikem nastroju



Podrobnou nabidku Skoleni najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Dienstleistungen/Schulungen.

PRAKTICKA SKOLENI

Na vsechny seminare se Ize prihlasil v Gosheimu i v nasem

predvadécim stiedisku Kassel-Lohfelden.

ZAKLADNI SEMINARE

HEIDENHAIN BASIC - ZAKLADY

Samostatna obsluha a programovani CNC strojd na 3 osach
HEIDENHAIN UPGRADE

Ovladani a programovani nejnoveéjsich funkei
HEIDENHAIN ADD ON - LASEROVE MERENI NASTROJU
Samostatné méreni a kontrola nastrojl

HEIDENHAIN ADD ON - SPRAVA NASTROJU HSCI/TNC640/TCS
Samostatna obsluha a programovani nastroje a pridavného zasobniku
HEIDENHAIN BASIC - PROGRAMOVANI LIBOVOLNYCH OBRYSU
Programovani slozitych obrysu v ridicim systému

HEIDENHAIN - NAKLAPEN{ ROVINY (ZAKLADY)

HEIDENHAIN ADVANCED - NAKLAPENi ROVINY (ROZSIRENI)
HEIDENHAIN BASIC - NAKLAPECI CYKLUS 19

Samostatna obsluha a programovani CNC stroji na 5 osach

HEIDENHAIN BASIC - MILLTURN

Samostatna obsluha a programovani stroju typu MT

HEIDENHAIN BASIC - UZIVATELE APLIKACI CAM

Seznamite se s moznostmi programovani CAM v fidicim systému iTNC 530.

Ziskate také podnéty tykajici se vystupl do systému CAM pro dalsi zpracovani.

SIEMENS BASIC SHOPMILL PL (POWERLINE)

SIEMENS BASIC DIN ISO PL

SIEMENS BASIC SHOPMILL SL OPERATE (SOLUTIONLINE)
SIEMENS BASIC DIN ISO SL OPERATE

Samostatna obsluha a programovani CNC stroji na 3 osach
SIEMENS ADD ON - LASEROVE MERENI NASTROJU
Samostatné méreni a kontrola nastrojl

SIEMENS ADD ON - SPRAVA NASTROJU TDI/TCS
Samostatna obsluha a programovani zasobniku nastrojd
SIEMENS BASIC - NAKLAPEN|

Samostatna obsluha a programovani CNC stroji na 5 osach
SIEMENS BASIC - MILLTURN

Samostatna obsluha a programovani stroju typu MT

SPECIALIZOVANE SEMINARE

HEIDENHAIN BASIC - VYMENIK PALET 150/160/850

Samostatna obsluha a programovani obrabécich center s vymeénikem palet
HEIDENHAIN BASIC - PCS4/RS05

Samostatna obsluha robotickych bunék

Efektivné vam ukazeme, jak s naSimi produkty dosahnete nejlepsich vysledku.
Nas Skolici tym se tési na vasi ucast!

PANI HELGA NANN

PANI SUSANNE DRESEN
Telefon: +49 (0) 7426 95-6179
Fax: +49 (0) 7426 95-6184
www.hermle.de/dienstleistungen
AWT-Schulungen@hermle.de

AKCE

EUROMOLD

FRANKFURT, NEMECKO

3-6.12.2013

NORTEC HAMBURK, NEMECKO
21-24.1.2014

METAV DUSSELDORF, NEMECKO
11-15.3.2014

TECHNISHOW UTRECHT, NIZOZEMSKO

11-14.3.2014
MECSPE-EUROSTAMPI PARMA, ITALIE

27-29.3.2014
VERKTOGMNYASTIKER ODENSE, DANSKO

1-4.4.2014

OPEN HOUSE GOSHEIM, NEMECKO
9-12.4.2014

INTERTOOL VIDEN, RAKOUSKO

6-9.5.2014
VALNA HROMADA
GOSHEIM, NEMECKO
2.7.2014
NEMECKO
E o Hermle + Partner Vertriebs GmbH
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Gosheim, Némecko
www.hermle-partner-vertrieb.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Tuttlingen, Némecko
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle.de

Predvadeéci stredisko Hermle
Kassel-Lohfelden

awt kassel@hermle.de
www.hermle.de
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Hermle Belgien
Halen, Belgie
www.hermle.de

BULHARSKO
E Hermle Southeast Europe
i HERMLE Sofia, Bulharsko
2 . www.hermle.bg
CINA
Hermle China
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China

Shanghai Representative Office
a Beijing Representative Office
www.hermle.de

DANSKO, FINSKO, NORSKO
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Nordic

Hermle Nordic
pobocka Arslev, Dansko
www.hermle-nordic.dk

ITALIE
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talasr.

Hermle Italia Sr.l.
Rodano, Italie
www.hermle-italia.it

NIZOZEMSKO
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Nederland BY

Hermle Nederland B.V.
Venlo-Blerick, Nizozemsko
www.hermle-nederland.nl

RAKOUSKO

E_ N Hermle Osterreich

4 HERMLE pobocka Voklabruck, Rakousko
terech www.hermle.de

POLSKO

E N Hermle Polska
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Polska

pobocka Varsava, Polsko
www.hermle.pl

RUSKO
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Hermle Vostok 000
Moskva, Rusko
www.hermle-vostok.ru

SVYCARSKO
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Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Baar / Zug, Svycarsko
www.hermle-vostok.ru

Hermle Ceska republika
Organizacni slozka
pobocka Praha, Cesko
www.hermle.cz

Hermle Machine Co. LLC
Franklin/WI, USA
www.hermlemachine.com

Tiraz

Vlydavatel:

Redakce, koncepce:
Graficka uprava:
Prispévky o uzivatelich:
Fotografie

Tisk:

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG
Industriestrale 8- 12 - D-78559 Gosheim
Telefon +49 (0)7426 95-0

Fax +49 (0)7426 95-6110
info@hermle.de - www.hermle.de

Udo Hipp

Stdpol. die andere agentur. - www.suedpol.com
Edgar Grundler

Inspirations - www.inspirations.de

Hermle AG - zakaznici spolecnosti Hermle
Straub Druck + Medien - Schramberg

Tyto informace jsou nezavazné. Dékujeme redakcim a nakladatelstvim za
souhlas s pouzitim zverejnénych odbornych ¢lanku a reportazi s uzivateli.




