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KOMPAKTNI OBRABEC| CENTRUM

C 12 U dynamic s robotickym systémem RS 05

PRIDAVNY ZASOBNIK

Pridavny zasobnik Hermle monolitické osmihranné konstrukce
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SPOLECNOST.

Uvodem

Vazeni obchodni pratelé a zakaznici, milé kole-
gyné a kolegove,

rok bohaty na udalosti je nyni témér za nami
a my vyhlizime vpred do roku 2015. Kurz
spolec¢nosti Hermle AG je stabilni a pravdépo-
dobné docilime ocekavaného prirtistku obratu
i hospodarského vysledku v horni jednomistné
procentudlni oblasti.

Pri vystavbé nové montazni haly pro montaz
obrabécich center C 50 a C 60 a automatizova-
nych systému Hermle-Leibinger Systemtechnik
(HLS) zapocaté na jare zcela pInime ¢asovy
plan. Po slavnostnim otevreni zacatkem pro-
since by se jiz meély montovat prvni stroje a
HLS by méla konstruovat sva prvni automati-
zovana zarizeni. Do kancelari, Skolicich prostor
a konferencnich mistnosti o velikosti vice nez
2000 ctverecnich metrl se také nastéhuji obé
vyvojova oddéleni (HLS) z Gosheimu a Tuttlin-
genu. Vice uloh plnénych v jedné lokalité nejen
podporuje nas pocit vzajemnosti, ale také
zesiluje integraci HLS do tymu Hermle.

Z hlediska trhu bylo C 12 U dynamic, nase
nejmensi obrabéci centrum, prijato dobfe a my
jsme mohli model prizplsobit mimo jiné pro
zamyslené obory Iékarské techniky, presného
strojirenstvi, vyroby nastroji a konstrukce
forem. Na jednom z nejuspésnéjsich veletrhi
spolec¢nosti Hermle AG, na AMB ve Stuttgartu
jsme centrum C 12 U dynamic predstavili jiz s
pfipojenym robotickym systémem RS 05 (blizsi
informace na strané 2-3 tohoto vydani).

Jiz dnes probihaji prvni pripravy na vystavu

Open House, ktera se bude v Gosheimu konat
od 22. do 25. dubna 2015. V pristim vydani k

Zaroven mi dovolte, abych vam i vasim rodi-
nam touto cestou popral pozehnané vanocni
svatky, uspésny rok 2015 a stalé zdravi.

S pratelskym pozdravem

—
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Franz-Xaver Bernhard
reditel divize prodeje, vyzkumu & vyvoje

Kompaktni obrab
C 12U dynamic

Kompaktni obrabéci centrum C 12 U dynamic

s pripojenym robotickym systémem RS 05

Pripojenim kompletniho robotického systému RS 05 se sice zvetsi
instalacni plocha o 2 m?, ale uzivatel ziska mimoradné ekonomické
zhodnoceni.

Noveé vznikla plné automaticka vyrobni linka mdze nyni nepretrzité vyrabét s minimalni obsluhou nebo zcela bez obsluhy.
Obréabéci centrum C 12 U s robotickym systémem RS 05 nalezne své uplatnéni pravé v oborech jako Iékarska technika, presné
strojirenstvi a vyroba elektrod pri vyrobé nastrojd a konstrukei forem.

Cely systém tvori dva hlavni moduly, obrabéci centrum C 12 U a roboticky systém RS 05.

Roboticky systém RS 05 je umistén vlevo vedle stroje C 12 U a sklada se z modulu zasobniku palet pro az 12 matric, které Ize
nad sebou ukladat ve variabilnich odstupech. Tyto matrice mohou byt individualné osazeny obrobky nebo napr.

paletami ITS 50. Robot mGze podle provedeni podavace vkladat a vykladat az 10 kg tézké palety nebo obrobky

primo z matric do pracovniho prostoru stroje C 12 U. Pri této operaci najede osa Y stroje C 12 U do polohy

vymeény nastroje a soucasné otevre levou mezisténu mezi pracovnim prostorem a robotem. Robot vytahne

vedenou matrici z matricového zasobniku a jednoduchym resp. dvojitym podavacem vloZi palety nebo f

primo polotovary obrobk( do pracovniho prostoru. Na naklapécim oto¢ném stole NC mohou byt namon-
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tovany specialni zakaznikovy upinaci prostfedky pro 2 M

bezpecné a rychlé upnuti palet nebo obrobkd.

Vkladani do zasobniku palet se provadi ze zadni strany,
soubézné s hlavnim ¢asem. Pouze se nahoru vysunou
dvere, na odkladaci plochu se polozi matrice a ruéné se
zasunou do zasobniku. Misto ke vkladani a vykladani
nastroju ze stroje C 12 U se rovnéz nachézi na zadni
strané stroje. Standardni zasobnik nastrojd pojme

36 nastrojd. Doplikove Ize zasobnik bez nutnosti
zvetseni instalacni plochy témér zdvojnasaobit, z 36 na
71 nastrojovych mist. To je velka vyhoda praveé v auto-
matickém obrabécim procesu, protoZe pfi ném se casto
pro zachovani procesné bezpecného pracovniho chodu
pracuje s nahradnimi nastroji nebo nastroji stejného
druhu. Pridavny 19“ ovladaci pult usnadfuje zadavani
dat nastrojd a umoznuje kamfortni spravu nastroj(.

na obrazku kompaktni pracovni prostor stroje
C 12 U pri vkladani obrobku pomoci robotického
systéemu RS 05



eci centrum

na obrazku pracovni prostor a na strané umistény
robot s matrici pfi procesu vymeény (shora)

PARAMETRY C 12 U DYNAMIC

Pgjizdéci draha X-Y-Z: 350-440- 330 mm

Olacky: 12000/ 15000/ 18000
30000/ 42000 ot./min

Rychle posuvy linearné X-Y-Z
[dynamik): 30 (50) m/min

. T Zrychleni X-Y-Z
[dynamik): 4(8]m/s?

Rizeni: TNC 640

NAKLAPEC| OTOCNY STUL

Upinaci plocha: 0320 mm

Rozsah naklopeni: +/-115°

Druh pohonu ofocné osy C: Kroutici moment

Olacky osy olaceni C

(dynamik): 40 (80] ot/min

Druh pohonu vgkyvne osy A: mechanicky jednostranny

Of3¢ky vgkyvne osy A (dyna-
mik): 25 (55] ot/min

Zalizeni stolu: max. 100 kg

ZASOBNIK NASTROJU

(integrovany v lozZi straje)

Standardni prstencovy zasobnik: 36 nastraju
Piidavny zésobnik: 35 nastraju
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PARAMETRY ROBOTICKEHO
SYSTEMU RS 05 RS 05

Robaok: 6osy primyslovy robot
Prepravni hmolnost: do 10kg
Podavac: Dvaijity podavaé pro palety ITS 02
50 a3 obrobky 03
Zasobnik palet: pojme az 12 malric, kfere mohou
byt individudine dimenzovany
na palely ITS 50 nebo obrobky
Ovladaci panel robola: pro sefizovaci provoz robola

na obrazku sefizovaci provoz
s obsluznym modulem robota




PRIDAVNY ZASOBNIK

/M92-/M108-7ZM115-7ZM135-7ZM 192

A Pridavny zasobnik Hermle monolitické osmihran-
< né konstrukce pro prostorove optimalizovanou

montaz k obrabécim centrdm Hermle C 32 az C 60.
1 = Na zakladni plose 3 m? je az 192 nastrojovych
! - mist.
.. /akladni podstavec a opéra osy Z jsou provedeny
" z mineralniho odlitku a zajistuji stabilitu zasob-
N niku. Nastavitelné podstavce s vestavenymi pre-
pravnimi kolecky usnadnuji montaz k obrabécimu

centru.

DULEZITE VLASTNOSTI

- K dispozici pro vsechny modely - Vkladaci a vykladaci misto s
shoji C32,C42,C50aC60 2 x 2 resp. 3 x 3 nasltrojovymi misty
[v zévislosti na rozhrani]
- Instalacni plocha jen 3 m?
- Piidavné ovlddaci stanovisté
- Monolitickd 8hrannd konslrukce ustojuC50a3C60

- Nastavitelne nohy s integrovanymi
- Zakladni podstavec a opéra osy Z prepravnimi kolecky
v provedeni z minerainiho odlitku
- Kombinoval Ize dva zasobniky

- Az 192 naslirajovych mist
[v zévislosti na rozhrani]

Provedeni pro stroje C 50 / MT a C 60 / MT s pridavnym ovladacim stanovistém Provedeni pro stroje C 32 a C 42 / MT.

Ovladaci panel stroje Ize natocit ke vkladacimu a vykladacimu mistu



Nezkraceny ¢lanek si muZete precist na webu www.hermle.de

v casti News / Anwenderberichte.

FREZOVAN(
NA VYSOKE UROVNI

——

Strednée velky poskytovatel sluzeb CAD/CAM, technologii prototypU a obrabéci
techniky, spolecnost Schutz GmbH, vsazi od samého pocatku na vykonnost
CNC obrabécich center Hermle

Schiitz

Metall-und Kunsatstoffverarbeitung

Kdyz se kreativni hlava se znalosti know-how

ve firmé dostatecné nevyuziva nebo je ve svych
aktivitach omezovana, zUistava ji oteviena jiz jen
cesta k samostatnosti. Reinhard Schdtz, majitel a
uvedena kreativni a know-how obsahujici hlava
firmy totiz koncem 90. let minulého stoleti zjistil,
ze skutecné doslova ustrnul ve svém vyvoji, tedy
nemohl se jiz spravné realizovat. Nyni pod svym
vedenim zaméstnava 20 odbornikd. V disledku
toho podstoupil riziko a zalozil firmu, ve které

se mélo véechno tocit kolem aplikaci CAD/CAM,
vyroby prototypd, konstrukce zarfizeni a nastrojU
pro vstrikovaci formy, stejné jako kolem kom-
pletniho obrabéni narocnych jednotlivych dilt a
malych sérii.

VYSOCE KVALITNi VYBAVENI PRO OPAKOVA-
TELNE KVALITNi VYKONY

.V podniku, ve kterém jsem |éta pracoval, bylo
jednoho dne treba poridit novy frézovaci stroj a
tehdy vyhrala firma Hermle. V nasledujicim obdo-
bi se potvrdilo, Ze to bylo zcela spravné rozhod-
nuti a mné jiz v této dobé bylo jasné, Zze ve vlastni
firmé budu pracovat pravé se stroji Hermle. Aby-
chom co nejvice stlacili nutnou investici, poridili
jsme si jako prvni stroj pouzitou univerzalni frézu
Hermle UWF 1002 H a po ni brzo nésledoval
dalsi stroj U 630. Oba presné obrabéci a frézovaci
stroje s urcitym stupném caste¢né automatizace
jsme nékolik let plné vyuzivali a pak jsme v roce
1999 nastoupili novou cestu s obrabécim cen-
trem CNC C 600 V. fika Reinhard Schiitz o fazich
budovani své spolecnosti. Nasi zakaznici byli s
nami tak spokojeni, Ze jsme k uspokojeni jejich
potreb vyssich kapacit a triskového obrabeéni
veétsich obrobkd mohli postavit novou vyrobni
halu a provést dalsi investice do univerzalnich
frézovacich stroji a CNC obrabécich center od

firmy Hermle (v roce 2001 jeden stroj U 1000
A a jeden stroj C 800 V). V nasledujicim obdobi
proverovali odbornici spolecnosti Schitz vykon-
nost stroji Hemle prostrednictvim 3 a 4osych
univerzalnich frézovacich strojl resp.

CNC obrabécich center a pomocnych zafizeni az
na meze jejich moznosti a stejné tak zkoumali
kreativni feseni upnuti a pouziti nastrojui. Nako-
nec bylo v roce 2003 rozhodnuto, Ze se poridi
nové 5osé vysokovykonné obrabéci centrum

C 40 U a nasi spolecnosti se otevrely zcela nové
moznosti.

VELKY USPECH: REALIZACE NABIDKY 50SEHO
OBRABEN

Vyzbrojeni zkusenostmi minulych let a s vizi
budoucnosti pred ocima jsme postupné vytvorili
sektor 5osého/5stranného kompletniho simul-
tanniho obrabéni. Prednedavnem jsme objednali
vysokovykonné 50sé CNC obrabéci centrum typu

C 60 U na vyrobu velkych dil(. Reinhard Schiitz
k tomu objasnuje: ,Diky dal$im Sesti 50sym
obrabécim centrdim jsme alespon pro tuto chvili
dacilili velmi vysokého stavu 5osych obrabécich
i vyrobnich kapacit a souc¢asnym i budoucim
zakaznikim tak mGzeme poskytnout jistotu, Ze
dostanou naro¢né obrobky a reseni ve sjedna-
nych terminech. Ddlezitou roli pfitom samozrej-
me hraje i velmi vysoka technicka dostupnost
stroji Hermle a vyslovené dobry a spolehlivy
servis. Firma Hermle nas po véechny roky velmi
angazované doprovazela a dokonce jednou dala
k dispozici stroj okamzité, kdyzZ jsem se kvl
malym obrabécim kapacitam témér dostali pod
tlak s dodavkami.”

JINA“ PRACOVNI FILOZOFIE: DAT PERSONALU
PROSTOR A CAS

Reinhard Schiitz ma po ruce nasledujici vysvétle-
ni: ,Nasi zaméstnanci jsou vzdy pIné odpovédni

T RE

Pracovni prostor stroje C 22 U s naklapécim otocnym stolem NC praméru 450 mm a upnutym strojnim svérakem

vlevo Reinhard Schutz, zakladatel a majitel spolecnosti Schutz
GmbH, vpravo Franz Baier, operator obrabéciho centra CNC
a,muz v prvni linii*, dlouholety zaméstnanec spole¢nosti
Schitz GmbH

za urcity projekt, a to od konzultaci k projektu az
po odeslani hotovych dilli v dolozené kvalité.
JelikozZ se vétsinou nezabyvame béznym CNC ob-
rabénim, ale vysoce narocnym 5osym/5strannym
kompletnim/simultannim obrabénim jednatlivych
obrobku z nejriznéjsich materiald, jsou i naroky
na nase zameéstnance vysoké. Kdyz nasi zakaz-
nici z automobilového pramyslu pozaduji slozZité
prototypy a soucasti, je na prvnim misté vétsSinou
rychlost, protoze nové generace vozidel cekaj
resp. maji prerusené ddlezité zimni a letni testy.
disponibilni kapacita. Ale minimalné stejné dulezi-
ta je presnost dild a jejich kvalita a zde nezname
absolutné zadné kompromisy. VSe musi sedét do
posledniho detailu a k tomu je zapotrebi velka
koncentrace. Kdyz zaméstnanec vse spravné
udéla a stroj pracuje presné podle zadani, vysled-
kem je zisk jak pro zékaznika, tak pro nas. PFilis
mnoho tlaku neprospiva nicemu a kvalita nasich
vyrobkU je toho ddkazem.

www.cad-schuetz.de
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Nezkraceny ¢lanek si muZete precist na webu www.hermle.de

v casti News / Anwenderberichte.

VYZNAMENANA
SMLUVNI VYROB

vlevo Martin Bluml, obsluha stroji/zarizeni a vpravo Andreas
Bauer, vedouci CNC vertikalniho frézovani, oba ze spole¢nosti
Rohde & Schwarz, zavod Teisnach

/avod v Teisnachu jako centrum poskytovani sluzeb v oblasti mechanické a
elektronické vyroby ve skupiné Rohde & Schwarz GmbH & Co. KG vsazi mimo
jiné na automatizovana vysokovykonna CNC obrabéci centra od Hermle

ROHDE&SCHWARZ

,TOVARNA ROKU - VYNIKAJiCi VYROBCE MA-
LYCH SERIi 2010"

Potom nasledovala ,Nejlepsi tovarna 2013 a
letos bavorska cena kvality. Firma, ktera se smi
pysnit takovymi ocenénimi, musi v Sirokém oboru
vyrobni techniky uz néco dokazat, jako napriklad
byt dlouhodobym dodavatelem mechanickych
soucasti a konstrukénich celkd. Vezméme jesté

v Uvahu, Ze se v pripadé tohoto ocenéni jedna

o0 vyrobky a reseni z oblasti elektronické méfici

a komunikacni techniky a mechanicka vyroba
nepatfi k hlavni podnikatelské ¢innosti spole¢nos-
ti Rohde & Schwarz GmbH & Co. Nebo snad jiz
hlavni ¢innosti je?

SPECIALITA: KOMPLEXN{ PRESNE DiLY OD
VELIKOSTI SARZE 1

V oblasti vertikéalniho frézovani, ve které mame
aktualné 38 zaméstnanct, musime dlsledné
vsazet na vykonnost a konkurenceschopnost,
coz v praxi vétSinou znamenda automatizované
50sé/5stranné kompletni simultanni obrabéni.
+Abychom mohli trvale splhovat tyto pozadavky,
spustili jsme v roce 2010 racionalizacni projekt
,automatizovana (pfevazné bezobsluzna) vyroba
dilt’, pro ktery jsme hledali dostate¢né zkugeného
partnera. Nalezli jsme ho ve spolecnosti Maschi-
nenfabrik Berthold Hermle AG."

BEZOBSLUZNA, PROCESNE BEZPECNA, PRUZ-
NA A PRESNA KVALITNI VYROBA

Zkuseny praktik Andreas Bauer k tomu dodava:
VytycEili jsme si cil znacné zvysit dobu bezob-
sluzného provozu a feseni ndm v plném rozsahu
poskytly koncepce Hermle. Nejprve jsme vidéli
dokonalé prezentace a poté i naprosto uspokojivé
diikazy vykonnosti. Ve workshopech jsme nako-
nec definovali rozsahy vybaveni a rozhrani.
Velkou vyhodou se pfitom ukazalo, Ze jsme dosta-
li kompletni systémy od jednoho dodavatele, tedy
jednak dvé 5o0sa vysokovykonna CNC obrabéci
centra typu C 30 U spojena s robotickym sys-
témem RS 2 a zasobnikem obrobki a v druhém
pripadé jedno 5osé vysokovykonné CNC obrabéci
centrum typu C 42 U s integrovanym trojnasob-
nym systémem vymény palet.”

ZAVER

Diky zkusenostem s vyrobou ziskanym na obou
obrabécich centrech C 30 U plus a robotickém
systému RS 2 jsme se u systému frézovani

na obrabécim centru C 42 U plus vybaveném
trojnasobnym vymeénikem palet po pouhych trech
meésicich rozbéhové faze dostali na srovnatelné
vysoky stupen vyuziti, tedy na vice nez 95 %.

www.rohde-schwarz.de

osazovaci stanovisté palet umisténé na celni strané vyméniku palet

volné pristupné ze tfi stran a shora
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A I

PREDNOST

SPOLECNOSTI OCULUS

Od myslenky k vyrobku, aneb: Vyroba presnych dilt a vysoky stupen sobés-
tacnosti vyroby jako ustredni prvky uspéchu spolecnosti v oblasti

pramyslovy
GmbH ve Wetzlaru, v pozadi Sosé
centrum C 22 U od Hermle

optickych systému a pristroju pro ocni lékare a pracovni lékarstvi

,PRESNOST CLOVEK ZVLADNE, KDYZ SI TEMER
ocuLrLuy S® VSECHNO DELA SAM,

ma k dispozici nutné vybaveni a kvalifikovany

a nad$eny odborny personal®, popisuje Uwe
Wambach, provozni vedouci u spolecnosti Oculus Optikgerate GmbH ve Wetzlaru filozofii vyroby a
kvality vyrobce oftalmologickych pristrojd. Ovsem pékné poporadé: Zalozeni stfedné velkého rodinného
podniku Oculus Optikgerate GmbH se datuje do roku 1895. Svétlo svéta spatfil tenkrat v Berling, pozdéji
nasledovalo stéhovani do ,udoli optiky” v okoli mésta Wetzlar. Zde se z podniku Oculus stala skute¢né
globalni spole¢nost, jejiz pristroje a kompletni feSeni pro oftalmology, optometristy a ocni optiky se
prodavaji ve vice nez 80 zemich. Ve trech zavodech ve Wetzlaru a v sousednim Minchholzhausenu
pracuje 265 zaméstnancl a za podpory védeckych vyzkumnik( se zde zabyvaji vyvojem a vyrobou
komplexnich mechatronickych pristroji a systému s nejvyssimi naroky na kvalitu. Krome tradicni
jemné mechaniky a jemné optiky hraje dllezitou roli i elektronika a software.

Velmi velky pracovni prostor na obrabéci centrum kompaktni tfidy a naklapéci otocny sttl NC prdmeéru 320 mm pro nakla

ni obrobku/obrobk( (dvé osy v obrobku a tfi osy v nastroji) pro 5o0sé/5stranné kompletni obrabéni komplexnich
optickych soucasti

EFEKTIVNI OBRABENI PRESNYCH DILU PRIPRAVENYCH
K MONTAZI

Za programovani a obsluhu odpovida 15 odbornych
pracovnik( ve dvousménném provozu. Vyuceny
jemny mechanik Uwe Wambach k tomu
vysvétluje: ,Pri vyrobé 5000 Zivych
a Castéji opakovanych dild a 6000
novych dild mame velmi $iroké
spektrum obrobkd. Pocty kusl jsou
pritom velmi rdzné, od 1 do 4000,
zejména kdyz vyrabime sériové
soucasti podle potreby a kapacit v
Sarzich od 25 do 250 kus(. Na nase stroje
mame proto vysoké naroky nejen z hlediska
presnosti tvart, uhld a referencnich rovin (polohy
optickych os), ale i z hlediska pruznosti jejich vyuziti.
V neposledni fadé musime zminit zasluhy 50sého vysokovykonného obrabéciho centra C 22 U od
firmy Hermle, které u nas ma, diky své moznosti obrabét obrobky vSech stupnli obtiznosti a provadét
povrchové Upravy takrikajic na kli¢, funkci uréitého méritka, které ukazuje, jak Ize skloubit vysokou
presnost obrabéni s vysokou efektivitou prace.

Komplexni
drzak optiky s nékolika
referencnimi rovinami pro optické osy,

5o0se kompletné vyfrézovany z jednoho kusu ve dvou

upnutich (vpravo kompletni konstrukéni celek)

K CiLI POMOCI 5 0S

Firma Oculus potom ddsledné urychlila porizeni Sosého vysokovykonného CNC obrabéciho centra

C 22 U a provedla tak spravnou investici.

Uwe Wambach k tomu vysvétluje: Presvédcila nas koncepce Sosého obrabéni a konstrukce stroje, stej-
né jako zkousky frézovani, metoda odstranovani tfisek a doplrikova vybaveni pro individualni prizpdso-
beni zafizeni.

Zadny jiny stroj nedosahl pozadované piesnosti pfi Sstranném kampletnim obrabéni s opakovatelnou
presnou souososti pro optické pristroje tak snadno, jako obrabéci centrum Hermle. Protoze je obrabéni
jednotlivych a sériovych soucasti pripravenych pro montaz tak naroc¢né, nemdzeme si dovolit absolutné
zadny omyl, proto jsme zvolili jistotu - obrabéci centrum typu C 22 U od Hermle.

www.oculus.de
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V PETI' OSACH
RYCHLEJI'K RO

Obrabéci centrum C 60 U méa velmi velky pracovni prostor o
rozmérech X = 1200, Y = 1300 a Z = 900 mm a naklapéci otoc-
ny stdl NC 1350 x 1100 mm, ktery pojme obrobky o hmotnosti
az 2500 kg a zarucuje dynamické 5osé/5stranné kompletni/
simultanni obrabéni

(42") MEISSNER

,PRESNOST A VYKON PRO SVETOVY TRH"

- to ve spolecnosti Meissner AG v hessenském
Biedenkopf-Wallau nefikame jen tak do vétru,
nybrz to doslova realizujeme. Velky podil na tom
ma v nasich zemépisnych Sirkach ne tak bézna
struktura akciovych spolec¢nosti se spoluticasti
zameéstnancuy, v nichzZ vétsinu spolecnosti vlastni
zameéstnanci. To byl zacatek uspésného pribéhu,
ktery pokracuje dodnes. Ve spolecnosti Meissner
AG je dnes v sidle v Biedenkopf-Wallau zamést-
nano vice nez 300 zaméstnancd a dalsich zhruba
100 je zaméstnano v ¢inské pobocce v Kchun-
Sanu. V soucasné dobé se zabyvame technicky
narocnymi kompletnimi resenimi, od vyvoje
vyrobkd a inZzenyringu, rychlého zpracovani
prototypd, vyroby forem a nastrojli pres kontrolu
kvality, nabéh novych nastrojd az po servis pro
vyrobu nastrojl pro slévarny, vyfukovacich forem
a nastrojl pro kapotaz vozidel. Vétsina nastrojo-
vych systém( pokracuje dale do automobilového
pramyslu, kde plsobi mnozi nasi zakaznici jako
vyrobci ¢i jako jejich technologicti partnefi resp.
subdodavatelé.

VYZVA: RACIONALNE VYRABET VETSI NASTROJE
Vedouci oddéleni mechanické vyroby, Reinhard
Hackler: ,Vidime silny trend zvétSovani forem a
nastrojd, pokracujici snahy o vétsi materidlovou a
energetickou efektivitu a stale rostouci integraci
funkei resp. zhustovani vykonu automobilovych
konstrukénich celk(.” V praxi se setkavame s

tim, ze formy a nastroje jsou vytvareny z vétsich
zakladnich jednotek a vétsich soucasti, coz
vyzaduje pfislusné vétsi stroje. Podle filozofie
ROI (navratnosti investic) spole¢nosti Meissner
je nutné vyrabét formy a nastroje pro zakazniky
hospodarné, pro efektivni vyrobu kompletnich
dilGl to znamena investovat do vétsich CNC stroja
s dlirazem na 5osé technologie.

RESENI: VYSOCE AUTOMATIZOVANE OBRYSO-
VE, SIMULTANNI A KOMPLETN| FREZOVANI
Reinhard Hackler k tomu dodava: ,Po kratkém
vyhodnoceni ndam bylo jasné, ze na obrabéni vel-
kych dilli nasadime novéa obrabéci centra typu C
60 U od firmy Hermle, protoze se nam hned zdaly
byt idealni pro zamyslené kompletni a simultanni
obrabéni. Nyni jiz vyuzivame tfi tyto stroje C

60 U prevazneé k obrysovému a simultannimu
frézovani s vysokym stupném automatizace a z
divodu prokazatelného vykonu postupné na toto
5osé obrabéci centra prevadime vyrobu dalsich
komplexnich nastrojt nebo dilt.

Nezkraceny ¢lanek si miZete precist na webu www.hermle.de

v ¢asti News / Anwenderberichte.

vlevo Reinhard Hackler, vedouci oddéleni mechanické vyroby, a
vpravo Lukas Garthe, mechanik obrabéni, pred ,svym"* Sosym
vysokovykonnym CNC obrabécim centrem C 60 U s fizenim
Heidenhain

Stredné velka spolecnost Meissner AG,
jeden z prednich mezinarodnich poskyto-
vatelU kompletnich sluzeb v oblasti vyroby
forem a nastroju zvysuje ,Return on Invest-
ment’, tedy navratnost investic svych zakaz-
nikd mimo jiné pomoci tfi 5osych vysokovykonnych
CNC obrabécich center C 60 U od Hermle.

ZAVER ANEB: VIiCE NEZ JEN SPLNENA OCEKA-
VANI

Roc¢né vyrahime zhruba 600 kompletnich nastro-
jU a v mechanické vyrobé mame soucasné v béhu
asi 15 projektt. S vysokovykonnymi 5osymi CNC
obrabécimi centry C 60 U od firmy Hermle jsme
se naprosto trefili do cerného a nase ocekava-

ni jsou silné prekonana. Predevsim jsme vsak
pomoci 5osého simultanniho obrabéni schopni
kompenzovat urcité soustruznické nebo i zahlu-
bovaci prace, které diky tomu odpadnou, ¢imz
usetfime naklady na manipulaci a zménu upnuti
a zkratime i dobu potrebnou k vyrobé. Presnost a
kvalita povrchu, a tim i celkova kvalita kompletné
frézovanych zakladnich prvki a soucasti nastroju
je nakonec tak vysoka, Ze se dokoncovaci prace
omezuji skute¢né na minimum.

WWWw.meissner.eu

TERMINY

INTEC LIPSKO/NEMECKO
24.02.2015 - 27.02.2015
MECSPE PARMA/ITALIE
26.03.2015 - 28.03.2015
CIMT PEKING/CINA
20.04.2015 - 25.04.2015
OPEN HOUSE
GOSHEIM/NEMECKO
22.04.2015 - 25.04.2015
MOULDINGEXPO
STUTTGART/NEMECKO
05.05.2015 - 08.05.2015
MACH-TECH BUDAPEST/MADARSKO
12.05.2015 - 15.05.2015
METALLOOBRABOTKA
MOSKVA/RUSKO
25.05.2015 - 29.05.2015
MACHTOOL POZNAN/POLSKO
09.06.2015 - 12.06.2015
VALNA HROMADA
GOSHEIM/NEMECKO
08.07.2015

NEMECKO

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Gosheim, Némecko
www.hermle-partner-vertrieb.de

@ HERMLE

Hermle + Partner

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Tuttlingen, Némecko
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle-generativ-fertigen.de

Predvadeéci stredisko Hermle Kassel-Lohfelden
awt kassel@hermle.de
www.hermle.de

BELGIE

E_ Hermle Belgien

@ HERMLE www.hermle-nederland.nl
W

BULHARSKO

B Hermle Southeast Europe

& HERMLE Sofie, Bulharsko

W www.hermle.bg
CiNA

Hermle China
E

Shanghai Representative Office
a Beijing Representative Office
www.hermle.de

a ri:ﬁru.ﬁ

(

DANSKO, FINSKO, NORSKO

)

Hermle Nordic
pobocka Arslev, Dansko
www.hermle-nordic.dk

& HERMLE

(

ITALIE

E N Hermle Italia S.r.l

@ HERMLE Rodano, Italie

N 4 www.hermle-italia.it
NIZOZEMSKO

B\ Hermle Nederland B.V.

f HERMLE Venlo-Blerick, Nizozemsko
W www.hermle-nederland.nl
RAKOUSKO

E_ YU Hermle Osterreich

@ HERMLE pobocka Vacklabruck, Rakousko
R 4 www.hermle.de
POLSKO

E _ Hermle Polska

§ HERMLE pobocka Varsava, Polsko
A www.hermle.pl

RUSKO

E N Hermle Vostok 000

@ HERMLE Moskva, Rusko

R www.hermle-vostok.ru
SVYCARSKO

Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
chwell) www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Baar / Zug, Svycarsko
www.hermle-vostok.ru

CESKA REPUBLIKA

Hermle Ceska republika
organizacni slozka
pobocka Praha, Ceska
republika
www.hermle.cz

& HERMLE

Tk Republica

USA

Hermle Machine Co. LLC
Franklin/WI, USA
www.hermlemachine.com

& HERMLE

‘Machine Company

Tiraz

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG
IndustriestraBe 8- 12 - D-78559 Gosheim
Telefon +49 (0)7426 95-0
Fax +49 (0)7426 95-6110
info@hermle.de - www.hermle.de
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